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翻罐笼技术规格书

一、项目介绍及使用地点

鹤壁中泰矿业有限公司设本次招标设备为矿用电控翻罐笼，作为北井工区地面翻渣用。
二、货物名称及供货范围

    翻罐笼，参考型号：FDB(Z/Y)-1.5/6型。
数量：1套，含电动机、减速器等。
三、主要技术参数

1、翻转角度大（360度）以及磕车平稳。

2、翻渣后能自动复位，无须人工操作。

3、配备操作平台，上方应有信号、仪表显示窗口。
四、技术参数及要求

1、具体参数：

	产品型号

	FDB(Z/Y)-1.5/6

	矿车适用吨位
	MGC1.5-6

	每分钟翻车次数
	2次

	生产能力
	210吨/小时（矸石）

	适用矿车吨位
	1.5T

	轨距（mm）
	600

	机身外形尺寸（mm）
	3000×1800×1650



2、技术要求

（1）设备动力装置采用电动机+行星齿轮减速器，配套使用传动轴转动翻罐笼；
（2）配用合理的电控操作系统，具有启动、停止、正传、反转、一键复位、阻车器打开等功能；
（3）减速器部分面、各接触面积密闭处，均不许漏油，部分面允许涂以密封油漆或水玻璃，不允许任何材料填充；

（4）设备检修周期（连续运行）保证在24个月以上，整机使用寿命不得低于10年；
（5）电机旋转方向：双旋向，以满足设备运行要求为准。出线盒方向：

（6）顶部出线可旋转；带有永久性“严禁带电开盖”标志；

（7）电机轴承采用进口SkF系列或FAG品牌，使用寿命不低于20000h，电机具有不停机进排油装置；
（8）配备相应的控制设备及电缆，采用380V/660V三相交流电源控制磕车机的正常运行；
（9）翻罐笼的运转部位必须加装可靠的护板或护罩；
（10）翻罐笼按一端进车另一端出车设计，并在翻矸时将罐车固定牢固。翻罐笼内部阻车器坚固、可靠。笼体翻转时需有防罐车窜出机构。笼内采用30kg国标钢轨并能与两端的固定轨道可靠接口；
（11）翻车机可旋转360度，翻车结束并罐笼复位后，内部阻车器方准操作打开的连锁装置。
五、货物使用环境及范围

1、鹤煤公司中泰矿业北井工区工业广场
2、环境温度范围：  -15～ 45(C

3、年平均气温：     14.7(C

4、年平均气压：     0.1MPa

六、货物适用标准

1、《煤矿安全规程》（最新版）

2、《煤炭工业矿井设计规范》（GB50215-2005）

3.《重型机械通用技术条件焊接件焊接件》 JB/T5000.3-2007。

4.《重型机械通用技术条件铸钢件》JB/T5000.6-2007。

5.《重型机械通用技术条件切削加工件》JB/T5000.9-2007。

6.《重型机械通用技术条件装配》JB/T5000.10-2007。

7、《电控设备  第一部分：低压电气电控设备》（GB4720）

8、《指示灯和按钮的色标》IEC73 

七、设备的设计、制造、组装、检（试）验、调试、包装等要求
1、所有纳入煤矿矿用产品安全标志管理的设备，必须提供其煤矿矿用产品安全标志证书。

2、供方无偿对设备进行指导安装，检验和调试，直到完全符合技术要求为止。

3、现场设备具备安装调试条件后，需方提前一周通知供方，供方接到通知3个工作日内派人赴现场免费技术指导安装调试，负责解决安装调试过程中出现的问题。

4、供方应依法为售后服务人员参加工伤社会保险，为售后服务现场从事危险作业的人员办理意外伤害保险，足额缴纳保险费用；如供方没有依法为售后服务人员购买工伤社会保险，则出现事故后责任由供方全部承担。

八、服务及质保要求

1、安装后，设备达到完好运行状态。质保期为设备到货18个月或安装正常运行后12个月，供方必须提供二年的免费维修服务，属于专有技术的硬件、设备必须保证终身提供备品备件与服务。

2、产品出现故障且需方无法自行解决时，供方技术人员在接到通知后24小时内赶到现场；如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响需方生产或造成事故，责任损失有供方承担，需方有权拒付设备款。

3、供方应保证所供货物各种元器件、关键部件采用国内外一线品牌，完全符合国家现行有关质量标准和合同规定的质量、规格和性能的要求。供方应保证其货物在正确安装、正常使用和保养条件下，在其使用寿命期内应具有满意的性能。在质量保证期内，供方应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足和故障负责，费用由供方负。

4、根据产品需方当地有关部门检验结果或者在安装、运行及质量保证期内，如果货物的数量、质量或规格与合同不符合或证实货物有缺陷的，包括潜在的缺陷或使用不符合要求的材料等，验收时发现的不予挂账；使用期间发现的，不予付款和办理质保金，若供方撤走设备，必须等需方工程结束并将设备拆除升井，具体时间由需方根据生产情况确定。影响安全生产的需方可以书面形式向供方提出索赔。

九、运输及包装要求

1、设备单独出厂时应在明显部位永久性固定的铭牌和标签，其内容如下：产品名称型号、主要技术参数、制造厂名称、等级、特性、重量、制造日期及其他有效信息。

2、设备的包装、运输应符合最新《GB191包装储运指示标志》的规定，且含装箱单、合格证。包装箱上型号标志、符号和字迹清晰，应有在运输、保管过程中必须注意事项的明确标志和符号(如上部位置、防潮、防雨、防震、起吊位置等)。包装应具有防潮湿能力，并应结实可靠，防止损坏、变形以及面漆擦伤，运输过程中对设备进行防护，避免因防护不到位导致损坏。

3、重要仪表、零散件应单独包装，再装入包装箱。单独包装的零散件、部件等应有标签，标签应清楚、正确、持久、耐用，并应与图样相适应。

4、供方负责办理运输保险，将设备免费运至供方指定地点。

十、供方须提供技术资料要求
1、设备整机煤矿用产品安全标志证书、生产许可证、产品合格证、外购件的煤矿用产品安全标志证书以及出厂检验记录。

2、安装使用说明书4份，技术资料（电路图纸、控制图纸）4套，并提供电子版图纸。

3、提供易损件明细表（并提供电子版），另附装箱单。

4、对于其它没有列入合同（协议）技术资料清单，是工程所必需文件和资料，供方应及时免费提供。

十一、交货期

1、供货时间：合同签订后45天内交货。

2、供货地点：鹤壁中泰矿业有限公司。

十二、其他 

1、所有铭牌应永久布置在设备容易看见的部位，且不受气候的影响。

2、遵循质量保证体系的要求，除外购件，不允许再转包其他制造商。

3、设备安装使用过程中出现未事先约定的事项，双方友好协商解决。
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