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单室进料空气穿流压滤机
技术规格书
一、设备名称：单室进料空气穿流压滤机

二、数量：一台

三、技术参数：

1、型号：HAZ355/1500-U型

2、过滤面积
355m²

3、滤室总容积
6.2m³

4、滤室数量 
92个

5、腔室深度
35mm

6、滤板规格
1500×1500×75mm

7、过滤压力
≤0.8Mpa

8、吹风方式
反吹

9、吹风压力
≤1.0Mpa

10、进料出液方式
角进料，暗流出液

11、滤布数量
1套/台

12、滤布型号
单丝滤布

13、挂胶滤布
46张

14、刷胶滤布
45张

15、油缸直径
320油缸

16、泵站电机功率
18.5KW

17、拉板电机功率
2.2KW

18、拉板数量
6块/次

19、滤板间隙
170mm

四、供货范围、备件清单
	序号
	货物名称
	规格型号
	单位
	数量

	1
	压滤机机架
	1500型
	台套
	1台

	2
	配板
	1500*1500*75
	台
	46块

	3
	隔膜板
	1500*1500*75
	台
	45块

	4
	滤布
	单丝
	台
	1台套

	5
	液压系统
	机型配套
	块
	1套

	6
	控制系统
	机型配套
	块
	1套

	7
	拉板系统
	机型配套
	块
	1套


	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量/台

	1
	活动扳手
	1500型
	套
	2

	2
	内六角扳手
	1500型
	套
	2

	4
	滤板把手
	1500型
	对
	2

	5
	滤布
	1500型
	块
	2

	
	油缸密封圈
	1500型
	套
	1


五、设备要求及质量保证 

1、该压滤机需由机架、止推板、中间隔板、压紧板、油缸座、支撑座和主梁等组成。

2、机架要求采用高效拉板设计，采用变频减速，自动拉板，每次拉六块；拉板器及滑道均需加有防护装置，上下链盒密闭，保证拉板系统的清洁性和灵活性。要求过滤速度快，结构合理、操作简单、维修方便。

3、止推板、压紧板、支撑座均要求采用Q345桥梁钢高强度结构钢焊接而成。工件焊接完后需经高温退火消除焊接应力处理后，用高速气流抛丸机喷沙除锈，再喷涂防锈漆和面漆，具有耐腐蚀、性能稳定，强度好、刚度大、稳定性强、抗冲击性能好。

4、主梁要求采用Q345桥梁钢和16锰中板高强度结构钢焊接而成，为复合结构设计，需强度好、刚度大、稳定性强、抗冲击性能好等优点，经超压试验安全系数要达到2.5倍，确保使用安全、稳定，满足高压进料的使用要求。

5、拉板系统要采用变频调速电机驱动，机械（链条）传动；变频电机调速范围为10HZ-150HZ之间任意调节，变频电机在电气系统程序下，经传动轴、链轮、链条带动移动油缸及中间板部件分三组将滤板快速拉开或合拢，同时完成整个卸料过程；拉板卸料的全过程在程序控制下可全自动完成，也可手动操作。

6、液压系统要采用集成化结构，模块化设计组装，系统结构紧凑，互换性、可扩展性强。液压系统需配合电气系统，使压滤机完成合板、滤板压紧、自动保压、进料、反吹、拉开等动作，自动化程度高。要求整个系统安全性高，可靠性好，便于操作、维修与保养。

7、液压系统需采用国内一线品牌柱塞泵，增加循环次数，提高工作效率，保证节省电机功率，降低消耗，节省能源。

8、液压元件需采用北京华德产品，保证整机的可靠性，提高压滤机的各项性能指标，不能出现渗油漏油现象，保证五年内无故障运行。

9、液压油缸需采用27SiMn无缝钢管加工成型，并采用进口镗床镗削，专用压辊辊轧加工，提高油缸内壁精度和油缸内壁硬度，增加油缸的耐磨性及密封性能。油缸需配带电接点压力表。

10、活塞杆采用45#钢制作，经车削、磨削后，进行调质处理，再经外镀硬铬，后经精磨而成，需光洁度高，钢度、硬度高，同时具有较好的耐磨性，延长活塞杆使用寿命。

11、油缸密封圈需采用高耐磨性的四氟铜密封圈，其密封性能和耐磨性均需保证五年内正常运行。

12、滤板要求选用TPE弹性体及高强度聚丙烯，耐高温高压，防腐密封好，过滤周期短，冲洗效果好，滤饼含湿率低。

13、滤布需采用景津公司从原材料拉丝编制生产产品。滤布为披挂式，用夹布器固定，加布器为不锈钢材质含螺栓。滤布四周需挂胶增加密封性能，增加过滤速度，减少过滤时间，进料时无漏气及跑料现象，并易于滤饼脱落。

14、控制系统:电控箱高温喷塑,采用PLC（西门子27-200SMART）控制，带手动与自动相互切换功能；配带西门子触摸屏，功能包括：自动压紧和松开、自动高压卸荷、自动保压、自动补压、紧急暂停、自动取拉板等；变频器为AB4M产品；接近开关采用欧姆龙产品；电控柜预留进料泵及皮带机等控制点。

15、进料出液方式为角进料，暗流出液。

16、压滤机上跑道为304不锈钢材质，下跑道为塑料材质，采用密闭机构保证链条清洁安全运行；滤板把手紧固螺栓材质采用碳钢材质；滤板把手采用高分子塑料耐磨块设计，要求运行平稳，拆卸简单，运行成本低。

17、该型号压滤机为高效机型，主动滤板把手为碳钢材质，次动滤板把手为塑料材质，主动滤板由滤板小链连接次动滤板把手，一次拉板6块，多次拉开。

18、配带配对法兰，材质为碳钢；提供滤布一套/台；设备整机颜色为乳白色。

19、供方保证供货的设备是全新的、完整的、成熟可靠的产品。设备技术性能指标均需达到招标技术要求中规定的工艺要求和机械行业标准及相关国家标准的技术要求。因供方设计、材料或工艺原因造成的缺陷和故障,质保期内应免费修理或更换。

六、其它要求

1、水分要求:在需方浮选精煤颗粒度、粘度、浓度及浮选药剂没有改变的情况下，供方需承诺：经单室进料压滤机处理过的滤饼水分（即：含水率）保证小于18%。

2、带反吹装置，反吹管道（φ60）与压滤机入料管道（φ100）尺寸与现场设备相符；

3、满足现场其它配套设备的使用要求，刮板机长度16m，宽度1.2m。
4、压滤机小时处理能力8吨以上。

5、空压机排气量35m3/min，压力1Mpa，储气罐容积20m3压力1Mpa。

七、安 装 

1、乙方派人员免费指导安装、调试。 

2、乙方人员须遵守甲方各项规章制度，服从甲方生产安排，接受甲方管理。 

八、技术资料提供 

（一）合同生效后，向甲方提供设备地基图。 

（二）设备发货时，随机提供产品质量合格证、产品使用说明书 

九、售 后 服 务 

（一）乙方免费指导安装、调试。在设备安装调试阶段，乙方派技术专家和熟练技工到现场，进行指导安装和调试工作，处理与乙方有关的问题,并在现场对甲方技术人员和工人进行不少于1天的培训，让所有操作与维修人员熟悉压滤机各项性能，会使用、会操作，会维修。 

（二）设备质保期为1年。在质量保证期内，如设备出现故障或其它问题，乙方应在接到甲方通知后立即协商,2小时内给予答复，在24时内免费派工程师现场解决问题，并负责维修和更换部件的相关费用，质保期外，仅收取零部件成本费。 

（三）供方负责全过程技术培训，培训内容要与工程进度相一致；供方免费为需方代培操作维修人员。

十、液压站内用N46抗磨液压油。 

注：设备用液压油及润滑油由甲方自备。 

十一、未尽事宜，双方协商解决。 

技术联系人：    冀红兵  电话：13569667896

                       张  鹏  电话：13939228197

                       房善卿  电话：13839235499
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