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鹤煤公司中泰矿业有限公司
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可伸缩带式输送机DSJ100/2×90（快拆）
技术规格书
一、项目简介和使用地点
该设备主要用于煤巷和岩巷煤粉运输，计划用于井下打钻地点煤粉运输巷。
二、货物名称及供货范围
货物名称：带式输送机  
1.供货范围：DSJ100/2×90矿用带式输送机              1台
每台配件材料：
（1）2台电动机，2台减速器，2套NYD系列逆止器，2台BYWZ型液压制动器，2套高速轴液力耦合器，张紧绞车一套。
（2）配齐安装需要的螺栓和地脚螺栓。
（3）皮带机保护（厂家选用安徽恒泰电气科技股份有限公司或淮南市启迪电子有限公司），每台按下表配备：
	序号
	产品名称
	单位
	数量

	1
	矿用隔爆兼本安型带式输送机保护控制主机
	台
	1

	2
	煤位传感器
	台
	1

	3
	温度传感器
	台
	2

	4
	速度传感器
	台
	1

	5
	烟雾保护装置
	台
	2

	6
	自动洒水装置
	台
	2

	7
	跑偏传感器（上、下杆）
	个
	6

	8
	急停保护
	个
	12

	9
	张紧力下降保护
	个
	2

	10
	防撕裂保护
	个
	2


三、设备主要技术参数：
1.参考型号:DSJ100/2×90，整机设备长度600m。  
2.输送量≥630t/h。
3.运输倾角：15°，上运。
4.带速≥2.5m/s，带宽100mm。
四、主要部件（或设备）配置要求：
1、电机参考型号：YBk3-280M—4（90kW），电压：1140/660V，IP55，F级绝缘，S1工作制，厂家选用卧龙电气南阳防爆集团股份有限公司或佳木斯电机股份有限公司。减速器参考型号：M3RHF-50（1：20.1175），轴功率90kW，SEW-传动设备（天津）有限公司或FLENDER减速器，输出型式为垂直输出。电机、减速器位置：顺煤流方向左、右侧可以互换。
2.主传动滚筒：φ630×1350mm铸焊涨套铸胶滚筒，滚筒表面采用菱形胶板包裹，NYD逆止器安设在传动滚筒上。
3.辅助滚筒：卸载、改向、涨紧、机尾滚筒全部为铸焊滚筒。
4.滚筒所有使用轴承必须为三大轴承厂(洛阳、哈尔滨、瓦房店)产品。
5.空段清扫器安装在头部及尾部回程带上面适当位置，机头设相应重锤清扫器，机头带护罩。
6.机架采用凸形块结构，下部通过铰轴和两驱动装置架连接。卸载滚筒φ400×1350mm铸焊结构，底盘为摆动底座。
7.张紧及储带装置：采用SDJ150储带结构形式，储带长度不小于100m。由贮带转向架、贮带仓架、支承小车和张紧车等组成。贮带转向架，贮带仓架为焊接结构，用螺栓连接组成贮带装置滑架，在贮带转向架内装有两个φ320mm、两个φ200mm的改向滚筒与张紧车上的两个φ320mm、一个φ108mm改向滚筒一起供胶带在贮带装置中往复导向。架子的上部安装槽形托辊和下托辊，以支承胶带，在贮带仓架内有24kg/m钢轨道，供支承小车和张紧车行走。张紧装置采用JH-8型回柱绞车张紧（带电动抱闸及弹簧闸块，手动施闸），电压：1140/660V，采用YBk3系列电机。
8.机身部采用12#槽钢，长度3m，上托辊架间距1.5m，每1.5m在槽钢凹槽内焊小铁板，方便吊挂电缆小线。上横梁采用槽形托辊架，槽型角35°，上托辊3个/组，机身部支腿采用12#槽钢制作，下托架与支腿为一体，下托架间距3m。上、下托棍架均为三槽可调,采用φ108mm钢制托辊，托辊轴承为G305轴承。中间架、支腿、托辊架为快插式连接，底托辊距底板不小于400mm。
9.上托辊架每30m，下托辊架每50m配备一组机械自动纠偏装置。
10.机尾采用SDJ150标准可伸缩胶带输送机机尾，机尾长度15米，机尾架为型钢架，强度和刚度满足要求。机尾段采用φ108mm缓冲托辊，缓冲托辊间距350mm，机尾滚筒直径φ400×1350mm。
11.整机各部件非摩擦表面，均涂防锈底漆两遍，外观涂蓝色防锈面漆两遍。
12.电机与减速机之间采用液力耦合器连接，减速机与滚筒连接采用空心轴连接。
13. 配套电机能效符合GB18613-2020《电动机能效限定值及能效等级》2级及以上标准。
14.可拆卸部件最大值须满足长×宽×高＜3800×1500×2600mm，重量不大于7000kg。
15.配置的胶带、缓冲托辊及转动滚筒表面菱形胶板等高分子材料必须提供有资质第三方阻燃、抗静电报告原件。
16.供方需免费提供设备使用维修的专用工具。供方实际以满足系统功能需求为准，不低于清单配置，超出部分由供方负责提供，另附带相当于工程总造价5%配件，由供方提供配件清单，需方挑选同等价值配件。
五、货物使用环境及范围 
1．使用地点：煤矿井下打钻地点煤粉运输巷。
2．海拔不超过+1000m。
3. 运行环境温度为-20℃～+40℃。
4．工作面环境条件：有瓦斯、煤尘，空气潮湿，空气湿度大于90%。
六、货物适用标准
符合最新版《煤矿安全规程》
GB10595－1989       《带式输送机技术要求》
MT/T467－1996       《煤矿用带式输送机设计计算》
MT820－2006         《煤矿用带式输送机技术要求》
MT212－1990         《煤矿用输送带的成槽性》
MT400－1995         《煤矿用带式输送机滚筒尺寸系列》
MT571.1－1996       《煤矿用带式输送机电控系统》
MT654－1997         《煤矿用带式输送机安全规程》
MT656－1997         《煤矿用带式输送机机架型式与基本尺寸》
MT681－1997         《煤矿用带式输送机减速机技术要求》
MT821－2006         《煤矿用带式输送机托辊技术要求》
MT/T872-2000        《煤矿用带式输送机保护装置技术要求》
MT/T668-1997        《煤矿用阻燃钢丝绳芯输送带技术要求》
GB11345             《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》
GB986               《埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸》
 
GB3767              《噪声源声功率级的测定》
JB/ZQ4286           《包装通用技术条件》

GB755               《电机基本技术要求》

GB4208              《外壳防护等级分类》
GB
18613-2020       《电动机能效限定值及能效等级》
七、质量及验收要求
1. 设备到货后，由矿方组织有关人员对供方所移交设备及备件进行验收。设备外观不得有损坏现象，各种技术参数必须与技术规格书内的所有要求相符。
2. 所用材料均应附有质量保证书，必要时应进行化验或鉴别，确认合格后方可交货。
3. 外购件、外协件均应附有质量合格证书，部件属安全标志管理的产品须有在有效期内的矿用产品安全标志证书，必要时按相应标准进行检验，验收合格后方可装配。
4. 供方在设备制造过程中和完工后，应对设备进行各项具体的检测和试验，提出检验报告，并对检验报告的准确性和完整性负责。 
5. 设备出厂时，供方要提供质量检验合格证、煤安标志证和防爆合格证（含外购件）。 
6. 交货时，随机提供技术资料。技术资料包括设备和部件（含外购部分）的操作说明书等，说明书中应有主要部件的装配尺寸和零部件明细。
八、安装、调试要求
设备安装调试期间，供方要派服务人员到安装现场进行技术指导，解决与产品相关的所有技术问题。
九、服务及质保要求
1. 设备安装前进行技术交底，以保证设备的安装质量。供方负责对所供设备的调试投运工作及维修技术人员免费培训指导。供方保证在质保期内免费维修、更换损坏的仪表和设备（人为损坏除外）。供方对由于设计、工艺或材料的缺陷等发生的故障负全责。
2. 质保期：设备到货18个月或安装正常运行后12个月。质保期内供方免费进行技术服务。设备运转期间出现故障时，供方接到需方通知后需及时解决或答复，在2小时之内作出答复或派出服务人员，24小时内尽快达到现场，质保期间所有损坏的设备及零部件，供方均免费更换。一年后维修只收配件费用，不收工时费。终身优惠供应配件。
十、运输及包装要求
1. 设备的包装、运输应符合GB191包装储运指示标志的规定，且含装箱单、合格证。包装箱上型号标志、符号和字迹清晰，应有在运输、保管过程中必须注意事项的明确标志和符号(如上部位置、防潮、防雨、防震、起吊位置等)。
2. 供方负责办理运输保险，将设备免费运至需方指定地点。
3. 交货期：合同签订45天。
十一、供方须提供技术资料要求
供方必须配备齐全的资料（5套），提供的技术资料必须有随机配件设备或部件的产品合格证、煤矿矿用产品安全标志证书（MA证）、3C认证、防爆证书、全国工业产品生产许可证、出厂检验记录、产品及材料合格证、使用说明书、易损件明细表、设备原理图、设备安装基础图、设备维护说明、机械设备和电气设备安装维修用图纸等，并提供相关资料的电子版。 
十二、其他
1.供方需免费提供设备使用维修的专用工具（2套），须提供免费随机备件。
2.供方家需提供机械与电气设备上所需的备件、易耗品及标准件的货源地及规格型号、生产厂家、单价等供货信息。并保证长期以最优惠的价格供给易损件和备件。如果备件发生设计变更，应将变更信息及时通知用户。在备件停止生产的情况下，供方应事先将要停止生产的计划通知需方，使需方有足够的时间采购所需的备件。在备件停止生产后，如果需方要求，供方应免费向需方提供备件的明细、图纸和规格。
3.本技术规格书未尽事宜，由双方协商确定。
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