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鹤壁煤电股份有限公司供应（机电）处
双速多用绞车技术规格书

项目简介及使用地点

需方在进行采煤工作面回收及安装时需运输大型设备，按照需求需购置双速多用绞车。
货物名称及供货范围

货物名称：双速多用绞车

供货范围：
	设备名称
	参考规格型号
	数量
	备注

	双速多用绞车
	JSDB-25
	6
	


货物技术参数

	参考型号
	JSDB-25

	
	快速
	慢速

	钢丝绳静张力
	内层最大静张力kN
	/
	≥390

	
	外层最大静张力kN
	≥30
	≥250

	
	平均静张力kN
	/
	≥320

	绳速
	绳速(外层)m/s
	≥1.53
	≥0.21

	
	绳速(内层)m/s
	≥0.91
	≥0.12

	
	平均绳速m/s
	≥1.2
	≥0.16

	卷筒
	直径mm
	580

	
	宽度mm
	730

	
	容绳量m
	500

	适用钢丝绳
	直径mm
	30

	电动机
	型号
	YBK3-280M-6

	
	电压等级
	660/1140V

	绞车外形尺寸
	
	≤4010×1210×1240mm


主要部件（或设备）配置要求

绞车整体底盘要求高强度钢板焊制，卷筒应结构紧凑、运转灵活，刹车制动装置灵敏可靠。

绞车减速箱可通过操作调速手柄实现两档速度转换，具有档位自锁功能。

绞车旋转部件应设有安全防护装置。

安全制动时闸瓦空动行程时间不得超过0.5s。
绞车具有工作制动和紧急制动两种制动方式，且采用块闸式抱闸。绞车的工作制动器和安全制动器在制动时，其制动力矩不应小于额定静力矩的3倍。采用手动操纵时，手把上的作用力不应超过200N。

挡绳板边缘应高出最外层钢丝绳的高度，至少应为钢丝绳直径的2.5倍。

工作时应运行平稳，其整机噪声不得超过80dB(A)。
配套设备不得使用高能耗、淘汰机电设备。

各转动部位均采用滚动轴承支承，轴承采用哈、瓦、洛生产的优质产品。

绞车电机、减速机等所有密封处不得有渗漏油现象。

在额定负荷工作时，减速器内油温温升不应超过35℃，最高温度不应超过70℃。电机能耗符合国家电机能耗最新标准。
货物使用环境及范围

工作面环境条件：有瓦斯、煤尘，空气潮湿的环境，空气湿度大于90%； 

设备需要适应的环境温度：最高温度+40℃，最低温度-20℃； 

无蒸汽或破坏金属和绝缘材料的腐蚀性气体的场所；

无显著摇动和剧烈冲击振动的环境。 

货物适用标准.

最新版《煤矿安全规程》；

产品必须符合国家及相关行业的技术标准；

MT/T952-2005《煤矿用双速多用绞车技术条件》；

GB/T10095-2008《齿轮精度制》；

GB7324-94《通用锂基润滑脂》；

GB3836.1-2021《爆炸性气体环境用电气设备第1部分》；

GB3836.2-2021《爆炸性气体环境用电设备第2部分：隔爆型“d”》标准。

质量及验收要求

设备到货后，由需方组织有关人员对供方所移交设备及备件进行验收。设备外观不得有损坏现象，各种技术参数必须与技术规格书内的所有要求相符。

所用材料均应附有质量保证书，必要时应进行化验或鉴别，确认合格后方可交货。

外购件、外协件均应附有质量合格证书，部件属安全标志管理的产品须有在有效期内的矿用产品安全标志证书，必要时按相应标准进行检验，验收合格后方可装配。

供方在设备制造过程中和完工后，应对设备进行各项具体的检测和试验，提出检验报告，并对检验报告的准确性和完整性负责。 

设备出厂时，供方要提供质量检验合格证、煤安标志证和防爆合格证（含外购件）。 
交货时，随机提供技术资料。技术资料包括设备和部件（含外购部分）的操作说明书等，说明书中应有主要部件的装配尺寸和零部件明细。

安装、调试要求

设备安装调试期间，供方要派服务人员到安装现场进行技术指导，解决与产品相关的所有技术问题。
服务及质保要求

设备安装前进行技术交底，以保证设备的安装质量。供方负责对所供设备的调试投运工作及维修技术人员免费培训指导。供方保证在质保期内免费维修、更换损坏的仪表和设备（人为损坏除外）。供方对由于设计、工艺或材料的缺陷等发生的故障负全责。

质保期：设备到货18个月或安装正常运行后12个月。质保期内供方免费进行技术服务。设备运转期间出现故障时，供方接到需方通知后需及时解决或答复，在2小时之内作出答复或派出服务人员，24小时内尽快达到现场，质保期间所有损坏的设备及零部件，供方均免费更换。一年后维修只收配件费用，不收工时费。终身优惠供应配件。

运输及包装要求

设备的包装、运输应符合GB191包装储运指示标志的规定，且含装箱单、合格证。包装箱上型号标志、符号和字迹清晰，应有在运输、保管过程中必须注意事项的明确标志和符号(如上部位置、防潮、防雨、防震、起吊位置等)。

供方负责办理运输保险，将设备免费运至需方指定地点。

交货期：合同签订后60天。

供方须提供技术资料要求

供方必须配备齐全的资料（5套），提供的技术资料必须有随机配件设备或部件的产品合格证、煤矿矿用产品安全标志证书（MA证）、3C认证、防爆证书、全国工业产品生产许可证、出厂检验记录、产品及材料合格证、使用说明书、易损件明细表、设备原理图、设备安装基础图、设备维护说明、机械设备和电气设备安装维修用图纸等，并提供相关资料的电子版。 

其他

供方需免费提供设备使用维修的专用工具（2套/台），必须提供免费随机备件。

供方家需提供机械与电气设备上所需的备件、易耗品及标准件的货源地及规格型号、生产厂家、单价等供货信息。并保证长期以最优惠的价格供给易损件和备件。如果备件发生设计变更，应将变更信息及时通知用户。在备件停止生产的情况下，供方应事先将要停止生产的计划通知需方，使需方有足够的时间采购所需的备件。在备件停止生产后，如果需方要求，供方应免费向需方提供备件的明细、图纸和规格。

本技术规格书未尽事宜，由双方协商确定。

联系人：盛勇 ；电话：13939266077；

鹤壁煤电股份有限公司供应（机电）处
鹤壁煤电股份有限公司第六煤矿
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