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　　　　　　　　　　　　　　河南能源化工集团鹤煤公司中泰矿技术规格书
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鹤壁中泰矿业有限公司
工作面集控、通讯、保护、监测
技
术
规
格
书
　签批：
　审核：
　编制：
工作面集中控制、通讯、保护、监测系统
技术规格书
一、项目简介及使用地点
鹤煤中泰矿业根据矿生产接替安排，预计2024年7月份开始安装工作面及智能化设备，该工作面平均走向长760m(平均），倾向长177m（平均），工作面平均倾角14°，工作面平均煤厚约8.1m。
工作面拟主要投入设备：智能化采煤机；前部运输机；后部运输机；过渡支架（台）；中间支架（台）、电液控端头支架（台）支架配套液压支架电液控制装置控制器；转载机（含破机、皮带自移机尾）；智能乳化液泵站。需一套自动化工作面集中控制、通讯、保护系统，确保自动化工作面安全高效生产。
二、货物名称及供货范围（自动化控制）
备注：不得低于配置清单要求，以满足需方工作面实际条件调整系统配置。除整机外配5％易损件，供方中标后与需方结合易损件种类，随主机一起交货。
	序号
	名称
	型号
	单位
	数量
	备注(每个写清在哪用）

	1
	矿用本质安全型主控制器
	KTC101-Z-D
	台
	1
	双沿线，安装在顺槽皮带机头

	2
	矿用隔爆型兼本质安全型电源
	KDW101-D
	台
	1
	双电源，安装在顺槽皮带机头

	3
	矿用本质安全型组合扩音电话
	KTK101-1(Z)
	台
	13
	语音、闭锁（安装在工作面支架间，每15米一台，用25米电缆连接）

	4
	矿用本质安全型组合扩音电话
	KTK101-1(IC)
	台
	2
	语音、闭锁、启停（安装在工作面刮板机和转载机机头各一台）

	5
	矿用本质安全型组合扩音电话
	KTK101-2(HA)
	台
	10
	语音、闭锁、拉线急停（安装在皮带沿线）

	6
	矿用本质安全型组合扩音电话
	KTK101-2(AI)
	台
	1
	语音、闭锁、拉线急停、输入输出（安装在皮带沿线，皮带机尾用于接入跑偏和撕裂等传感器）


	7
	矿用本质安全型组合急停闭锁开关
	KHJ15/18-1(H)
	台
	20
	闭锁、拉线急停（安装在皮带沿线，每50米一台，和第5项交替安装）

	8
	矿用本质安全型组合急停闭锁开关
	KHJ15/18-1(IT)
	台
	4
	启停皮带的按钮（安装在各皮带机头）

	9
	矿用本质安全型输入输出
	KJS101-12
	台
	4
	分站，接保护和各皮带开关先导线，12路输入和12路输出（四部皮带机头分别安装一台）

	10
	矿用本质安全型输入输出
	KJS101-C
	台
	1
	中部电源

	11
	矿用隔爆兼本质安全型远程控制箱
	KDG-127/3-4
	个
	4
	信号隔离输出、电磁阀供电、中继器供电（安装在各皮带机头皮带的用于接入127V洒水电磁阀，同是也可用于给中部电源供电）

	12
	矿用本质安全型多功能终端
	KFD101
	台
	1
	系统终端（工作面或皮带沿线末端必须接入终端才能使系统完整）

	13
	100米钢丝编织橡胶护套连接器
	LCVB-7-1-100
	根
	4
	集控中心主机到顺槽皮带机头用

	14
	60米钢丝编织橡胶护套连接器
	LCVB-7-1-60
	根
	1
	转载机用

	15
	50米钢丝编织橡胶护套连接器
	LCVB-7-1-50
	根
	21
	皮带沿线用

	16
	25米钢丝编织橡胶护套连接器
	LCVB-7-1-25
	根
	13
	工作面沿线电缆（工作面支架间用，每15米一根）

	17
	20米钢丝编织橡胶护套连接器
	LCVB-7-1-20
	根
	2
	皮带沿线用

	18
	5米钢丝编织橡胶护套连接器
	LCVB-7-1-5
	根
	5
	皮带机头接输入输出、沿线接中继器用

	19
	专用U型销
	KTK101-15
	个
	200
	

	20
	快速两通
	KTK101-04
	个
	8
	皮带沿线串线到主控处使用

	21
	矿用本质安全型速度传感器
	GSC6-SC
	台
	4
	（速度传感器，安装各皮带 机头）

	22
	矿用本质安全型堆煤传感器
	GUD330
	台
	4
	（安装各皮带机头）

	23
	矿用本质安全型跑偏传感器
	GEJ-P
	个
	16
	（安装各皮带机头和机尾各一对）

	24
	矿用本质安全型烟雾传感器
	GQG5-Y-2
	台
	4
	机头机尾烟雾（带试验按钮）（安装各皮带机头）

	25
	矿用本质安全型撕裂传感器
	GVY10
	台
	4
	安装各皮带机尾

	26
	矿用隔爆型电磁阀超温洒水
	DFB-20/10
	台
	4
	安装各皮带机头

	27
	矿用本质安全型温度传感器
	GWM-45-W-2
	台
	4
	（带试验按钮）安装各皮带机头

	28
	屏蔽阻燃控制软电缆
	MKWRP-450/750-4*0.5
	米
	400
	接入各种传感器以及控制线所用的信号线


三、设计依据及设计标准
工作面控制系统的设计、制造、包装、运输、储存、试验、验收、调试应采用符合国家相关最新的制造标准(规范)、进口设备所在国相关制造标准以及相关国际标准。有关劳动安全、工业卫生、环保、消防的规程规范应执行最新的国家标准。
1.MT571.1－1996   《煤矿用带式输送机电控系统》
2.MT654－1997     《煤矿用带式输送机安全规程》
3.MT/T872-2000    《煤矿用带式输送机保护装置技术条件》
4.GB50431-2008    《带式输送机工程设计规范》
5.MT/T824-1999
《煤矿机采工作面通信、控制装置》
6.MT209-1990  《煤矿通信、检测、控制用电工电子产品 通用技术要求》
7.MT210-1990  《煤矿通信、检测、控制用电工电子产品 基本试验方法》
8.AQ6201-2006     《煤矿安监控系统通用技术要求》
9.GB50395-2007   《视频安防监控系统工程设计规范》
四、主要控制设备
1.前部刮板运输机（长190米，开关的先导回路为本安信号）
2.后部刮板运输机（长190米，开关的先导回路为本安信号）
3.转载机(长60米，开关的先导回路为本安信号)
4.破碎机（开关的先导回路为本安信号）
5.顺槽皮带（1040米）四部皮带
6.乳化泵（开关的先导回路为本安信号）
7.喷雾泵（开关的先导回路为本安信号）
五、集中控制系统技术要求：
1.集中控制方式（主控机上实现设备启、停控制，并可上传数据至顺槽集控中心和地面运输调度集控中心，同时在顺槽集控中心和地面调度上位机上实现启、停控制）。
2.就地控制方式（由系统进行设备煤流联锁控制）。
3.检修控制方式（由系统进行单台设备控制）。
4.点动控制方式（由系统进行单台电机控制）。
5.10.4寸彩色液晶屏以图形、动画及汉字显示（被控设备开机率统计、控设备运行状态图形、动画、被控设备运行状态汉字提示)内容。
6.沿线闭锁位置、沿线电缆断路检测及断路位置显示。
7.工作面破碎机、转载机、刮板运输机、乳化泵、喷雾泵启停控制和四部皮带的启停控制，另外在转载机头处可实现启停控制转载机、在刮板运输机头处可实现启停控制刮板运输机。
8.破碎机、转载机、刮板运输机、乳化泵、喷雾泵和四条皮带的启动预警。
9.工作面沿线每15米的急停闭锁功能（软件闭锁和硬件闭锁同时使用），顺槽皮带沿线每50米一个急停点，每100米一个通话和急停点。停电后可正常通话（24小时）。
10.电缆采用不锈钢快速接插件，U型销连接（防护等级IP67），抗干扰，满足变频开关正常工作。
11.控制器带有所有检测及控制的参数调整功能。
12.所有保护试验必须配有现场能够试验的试验按钮。
13.控制器留有备用容量和标准的软硬件接口，可以方便进行扩展；分布式井下结构使系统具有良好的扩展性。
14.具备自动化工作面三机设备自动监测控制、故障诊断功能，具有将刮板机、转载机的运行数据实时的传输到顺槽控制中心，相关实施运行数据能够支持第三方上们机通过Modbus RTR协议；具有支持第三方上位机远程控制功能；需预留通讯接口，支持集控系统远程控制以上数据传输，采用RS485接口，通过Modbus RTR协议，具备往地面集控中心传输数据功能。
15.系统具有三机监测功能，可实现以下信号的检测：运输机、转载机、破碎机电机绕组温度、轴承温度、冷却水温度、流量、压力；减速机油温、输入轴温度、输出轴温度，破碎机锤轴组件轴承温度，冷却水温度、压力、流量等检测与显示；
六、质量验收要求（含资料）：
1.设备生产前与工作面集控中心厂家，供电动力中心厂家进行技术对接。提供与各个子部分连接所需的线缆。
2.必须提供煤矿产品有效的“三证一标”，随机提供10份随机图纸资料纸质版（含电气原理图10份）及电子版、10份使用维护说明书纸质版及电子版，提供零部件装配图纸质版及电子版，出厂合格证及其它所需证件。 
3.随机带总价值5%的配件（由需方提供明细）及专用工具3套。
4.厂方负责免费培训、指导安装和调试；质保期为1年，质保期内出现质量问题厂方免费处理或更换。
5.支持RS485/以太网接口，设备免费开放通讯协议和控制权限，配合矿井接入自动化控制系统，必要时配合修改通讯协议。
七、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件
1.生产供方须提供集中控制、通讯、保护系统有效的煤安证及相关的资料。
八、货物使用环境及范围
1.适用于煤矿井下，工作环境粉尘较多、空气潮湿。
2.气温0～+40℃，空气相对湿度98%。
九、质量保证要求
1.设备外观整洁，不得有凹凸变形及脱漆现象。
2.设备到货时供方应提供与实际相符的产品说明书及技术图纸（纸质版10套和电子版）。
3.设备部件不得出现非矿用或淘汰产品。
4.按照最新《煤矿矿井机电设备完好标准》及集中控制、通讯、保护系统相关标准验收。
十、安装、调试要求
供方派技术人员免费指导现场安装调试，安装调试过程中遵守使用单位的规章制度及安装要求。
十一、服务及质保要求
1.质保期为设备正常使用后一年（易损件和消耗品除外），终身跟踪服务。
2.对需方提出的疑难问题，供方技术人员在2小时内给予答复。
3.供方做到服务及时，如果系统发生故障需方无法解决时，技术人员应在24小时内赶赴现场解决；在质保期内设备出现质量问题（人为损害的除外），供方负责免费更换所有需要更换的部件（易损件和消耗品除外），无偿对设备进行维修，直至设备正常运行。
4.如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响使用单位生产或造成事故，责任损失由供方承担，需方有权拒付设备款。
十二、运输及包装要求
设备包装要保证各部件色泽鲜艳，各部位不受碰撞、无损伤等现象。
十三、其他
1.设备验收时，发现设备不符合有关规定，使用方有权退货、换货或责成供方限期处理，并可向供方索赔其影响生产使用所造成的损失。
2.交货期：合同签定后30天。
3.人员培训：根据需方需要，供方派技术人员免费为需方职工进行使用、操作培训。
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