赵固一矿单轨吊底座、气缸、电磁铁等配件

采购项目

技

术

要
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赵固一矿

2024年4月
通用部分：

1、交货期：供货期为合同签订一年，交货期为接到矿方通知后20日内。

2、付款方式：无预付款，货到验收合格按月结算，分期支付，付款方式为电子承兑，质保期一年，质保金10%。

3、供应商资质：矿用本安型电磁锁、矿用隔爆型阀用电磁铁、矿用隔爆型液压阀用比例电磁铁需提供防爆合格证、矿用产品安全标志证书。

4、供货车辆排放标准必须是国六及以上或者新能源车辆，其他车辆不予进矿，否则造成后果(包括对矿方影响后果)均有供货单位负责。

5.质保期（正常连续使用时间，期间发生质量问题，修复或更换后重新计算）：≥一年，产品发生质量方面问题时，责任由出卖方承担。
6.供应商所提供的配件必须满足现场使用要求。为确保配件能满足赵固一矿要求，可提前与矿方联系确认。

第一部分

赵固一矿U钢棚单轨吊底座技术要求
一、货物名称、供货明细

1.货物名称：U钢棚单轨吊底座

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	一年预估数量
	备注

	1
	U钢棚单轨吊底座
	DUZ
	套
	230
	配套U型卡，强度不低于12.9（含帽垫等）,每个底座配套2套U型卡


2.供货明细：

主要技术要求

1.材质及性能参数：材质：Q235 屈服点为235MPa，抗拉强度约是375-460MPa。

2.U钢棚单轨吊底座板尺寸(长×宽×高)：342×200×20mm;配套U型卡直径30mm，总长度不小于780mm,丝扣长度120±5mm。

3.可与矿用U钢棚（规格型号：36kg/m） 配合使用，实现完整对接。

4.整套U钢棚单轨吊底座重量约26kg（26kg是指不含配套U型卡、帽垫的重量）。

5.U钢棚单轨吊底座应根据材料的厚度和焊接特性采用合适的焊接工艺，保证焊接质量。

6.受压元件的角焊缝的根部应保证焊透。

7.多层焊时，前一层焊道表面必须清理，检查、修整，如发现有影响焊接质量的缺陷，必须修整清除后再焊。

8.焊接部位必须进行焊前清理、去除铁锈、油污等杂质，重要部位需要打磨光洁，不得有毛刺等缺陷。

9.焊缝外形应光顺、均匀，焊道与焊道、焊道与基本金属之间过度平滑。

10.U钢棚单轨吊底座由底座板、吊挂板和U钢棚卡板等构成，详细加工尺寸需与矿方结合，满足矿方使用要求，后附加工示意图纸。

三、检验检测所需物资文件

由出卖方出具产品合格证。

四、执行标准：
1.执行GB9448-1999《焊接与切割安全》标准。

2.符合《结构件焊接通用技术条件》。

3.上述执行标准、规范和技术行业标准，有不一致时，按较高标准执行；未明确的其它标准，按国家或行业规定的其它标准设计制造。

五、服务、验收及质保要求

1.产品在使用过程中出现紧急情况时，出卖人接到电话1小时内应提供解决方案，若需到现场的，应在24小时内到达处理。

2.提供该批次产品合格证。

3.因产品质量方面发生问题造成损失的，责任由出卖方承担。

4.在合同有效期内采用分批次的形式进行送货、交货，供应商保证在接到矿方送货通知后，于20日内将代储物资运至矿方指定现场并提供产品合格证等相关资料，对矿方安全生产或抢险救灾所需的急用物资应保证在接通知后双方协商，以最短时间到货，确保使用。

5.配件到货后应按照国家及行业标准提供试验报告，质量技术监督部门出示的检测检验报告，各类产品或附件的合格证等。
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第二部分

赵固一矿副井操车系统推车机轮配件技术要求

一、概述

提升是矿井生产中的重要环节，矿井开采、井下所需物资的运送及人员的上下井等都是通过操车系统运行实现的。

二、供货范围

购买配件TBC9-342.1-020104（含轮子2个，透盖，轴等组件）。

三、销齿推车机基本参数

每次装（卸）矿车数量：    2辆

推车运行速度：            0.1～1.2 m/s（无级可调）

下大件速度：              0.1～0.5 m/s（无级可调）

调车速度：                0.1～1.2 m/s（无级可调）

推车机最大推车行程：      满足推车出罐

工作压力：                8～20 MPa

四、技术要求

1、推车机移动部分即各节重量轻、惯性小、缓冲性能好，起动、停止迅速平稳，冲击轻微，能够满足满载频繁起动；

2、推车机各节滚轮降低运行噪音小，冲击小、耐磨损；

3、推车机能实现低速、大扭矩的满载平稳起动，能实现进罐推车功能；

4、销轴采用耐磨材料，且各滚轮处设有自润滑轴承，以提高推车机的耐磨性能。

5、推车机的速度可调，压力可调，以满足不同工况的要求；

五、其它要求

1、产品必须具有说明书等相关证书。

第三部分

赵固一矿副井电磁锁技术要求

一、概述
SH12矿用本安型电磁锁能在煤矿井下环境进行使用，用于副井底二层安全门的闭锁，保证人员在罐笼运行期间无法打开安全门。
供货范围

购买配件型号为SH12。

配件参数
矿用本安型电磁锁

1.型号：SH12

2.工作电压：DC12V

3.工作电流：≤1A

4.环境温度：0-40℃

5.本安参数：Ui：12.5V；Ii：1.7A

6.磁场强度：1500Gs-2800Gs

执行标准
《煤矿安全规程》最新版

GB/T 3836.1-202

GB/T 3836.4-2021

MT 209-1990（抗干扰性能和可靠性除外）

Q/JSZG07—2022

五、其它要求

1、产品必须具有防爆合格证、矿用产品安全标志证书。

2、在合同有效期内采用分批次的形式进行送货、交货，供应商保证在接到矿方送货通知后，于20日内将代储物资运至矿方指定现场并提供产品合格证等相关资料，对矿方安全生产或抢险救灾所需的急用物资应保证在接通知后双方协商，以最短时间到货，确保使用。

第四部分

赵固一矿液压站电磁阀技术要求
一、供货明细、名称

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	一年预估数量
	备注

	1
	矿用隔爆型阀用电磁铁
	DTBF-37/24ZL
	件
	2
	

	2
	矿用隔爆型液压阀用比例电磁铁
	DTBZ-75BL
	件
	2
	


矿用隔爆型液压阀用比例电磁铁，型号DTBZ-75BL；矿用隔爆型阀用电磁铁，型号DTBF-37/24ZL，用于液压站方向控制阀，属于消耗件更换频繁。

二、主要技术要求

（一）主要材料技术要求

1、矿用隔爆型液压阀用比例电磁铁

型号：DTBZ-75BL

防爆型式：Exd I Mb

电流：0.8A

额定吸力：75N

外壳防护等级：IP55

工作制：间断长期工作制

2、矿用隔爆型阀用电磁铁

型号：DTBF-37/24ZL

防爆型式：Exd I Mb

额定行程：2.8mm

额定吸力：37N

额定电压：DC24V

外壳防护等级：IP55

工作制：间断长期工作制

3、产品应符合国家、行业标准，GB3836.1-2000《爆炸性气体环境用电气设备  第1部分：通用要求》、GB3836.2-2000《爆炸性气体环境用电气设备 第2部分：隔爆型“d”》的规定。可应用于有煤尘、甲烷爆炸性气体的煤矿矿井,有煤安证号和标识，有防爆合格证号，符合煤矿井下条件使用。

4、其中配件应与设备性能匹配，运行稳定。

三、检验检测所需物资文件

由供应商出具产品合格证、煤安标志证书、防爆合格证等资料。

四、执行标准

1、配件的采购必须符合国家、行业的最新标准，和现使用设备能够匹配并使用，硬度、机械强度、撕裂强度、耐磨性能、吸振性能符合行业最高标准。

2、未明确的其它标准，按国家、行业规定的其它标准设计制造。

五、服务、验收及质保要求

1、产品在使用过程中出现紧急情况时，供应商接到电话1小时内应提供解决方案，若需到现场的，应在24小时内到达处理。

2、提供受控材料的煤矿安全标志证书。材料送达矿方时，为便于验收，供应商除发装箱清单外，对每个材料应有相应的物资名称、规格型号进行标注，还应提供出厂合格证，对受控部件应提供煤矿安全标志证。提供该批次产品合格证。

3、因产品质量方面发生问题造成损失的，责任由供应商承担。在保质期内非人为损坏，免费维修、更换，如出现质量问题，供应商应在48小时内赶到产品使用现场进行服务。如为非正常使用造成的问题由使用人负责，如确为产品质量问题，所造成的损失由供应商全额承担。质保期一年，如有不同，供应商应承诺对所供材料的质保期。

4、在合同有效期内采用分批次的形式进行送货、交货，供应商保证在接到矿方送货通知后，于20日内将代储物资运至矿方指定现场并提供产品合格证等相关资料，对矿方安全生产或抢险救灾所需的急用物资应保证在接通知后双方协商，以最短时间到货，确保使用。

5、配件到货后应按照国家及行业标准提供试验报告，质量技术监督部门出示的检测检验报告，各类产品或附件的合格证等。

第五部分

赵固一矿分煤器气缸技术要求
一、供货明细、名称

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	一年预估数量
	备注

	1
	气缸
	QGB200*850
	件
	2
	


分煤器气缸型号QGB200*850重型标准气缸，用于上仓溜煤槽分煤器推杆，属于消耗件更换频繁。

二、主要技术要求

1、主要材料技术要求

型号：QGB200*850重型标准气缸

气缸内径（mm）：φ200mm

最大行程（mm）：850mm

标准推力（kg）:气压0.5MPa下，推力1200kg

工作压力（MPa）：0.15MPa--0.8MPa

耐压力（MPa）：1.2MPa

使用温度范围（℃）：-10℃--+45℃

工作介质：含有水气的压缩空气

2、材质要求：缸体采用碳素结构钢制造，具有抗冲击、防撞击等效果。坚固耐用，适用于恶劣工作条件下。缸体外壁烤漆工艺，防锈耐腐蚀。高强度主轴，活塞杆主轴抗撞击不弯曲，表面通过镀硬铬工艺处理，耐腐蚀不生锈。伸缩流畅无顿挫，缸筒、活塞杆、密封圈表面摩擦系数低至0.02，减少动能损失。螺纹采用CNC数控精密加工，接头拧的紧不漏气。

3、其中配件应与设备性能匹配，运行稳定。

三、检验检测所需物资文件

由供应商出具产品合格证。

四、执行标准
1、材料的采购必须符合行业的最新标准，和现使用设备能够完美匹配并使用，硬度、机械强度、撕裂强度、耐磨性能、吸振性能符合行业最高标准。

2、未明确的其它标准，按国家或行业规定的其它标准设计制造。

五、服务、验收及质保要求

1、产品在使用过程中出现紧急情况时，供应商接到电话1小时内应提供解决方案，若需到现场的，应在24小时内到达处理。

2、材料送达矿方时，为便于验收，供应商除发装箱清单外，对每个材料应有相应的物资名称、规格型号进行标注，还应提供出厂合格证，对受控部件应提供煤矿安全标志证。提供该批次产品合格证。

3、因产品质量方面发生问题造成损失的，责任由供应商承担。在保质期内非人为损坏，免费维修、更换，如出现质量问题，供应商应在48小时内赶到产品使用现场进行服务。如为非正常使用造成的问题由使用人负责，如确为产品质量问题，所造成的损失由供应商全额承担。质保期一年，如有不同，供应商应承诺对所供材料的质保期。

4、在合同有效期内采用分批次的形式进行送货、交货，供应商保证在接到矿方送货通知后，于20日内将代储物资运至矿方指定现场并提供产品合格证等相关资料，对矿方安全生产或抢险救灾所需的急用物资应保证在接通知后双方协商，以最短时间到货，确保使用。

5、配件到货后应按照国家及行业标准提供试验报告，质量技术监督部门出示的检测检验报告，各类产品或附件的合格证等。

第五部分

赵固一矿保险杠、道岔、阻车器气缸技术要求
一、供货明细、名称

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	一年预估数量
	备注

	1
	气缸
	φ63×150
	件
	40
	

	2
	气缸
	SC80×700
	件
	20
	


二、主要技术要求

1、主要材料技术要求

（1）气缸，1项

气缸内径（mm）：φ63mm

最大行程（mm）：150mm

标准推力（kg）:气压0.4－0.7MPa下，推力1000kg

使用温度范围（℃）：-10℃--+45℃

工作介质：含有水气的压缩空气

气缸杆头带丝方便固定螺栓，气缸接口直径10mm

（2）气缸

气缸内径（mm）：φ80mm

最大行程（mm）：700mm

标准推力（kg）:气压0.4－0.7MPa下，推力1000kg

使用温度范围（℃）：-10℃--+45℃

工作介质：含有水气的压缩空气

气缸杆头带丝方便固定螺栓，气缸接口直径10mm

2、材质要求：缸体采用碳素结构钢制造，具有抗冲击、防撞击等效果。坚固耐用，适用于恶劣工作条件下。缸体外壁烤漆工艺，防锈耐腐蚀。高强度主轴，活塞杆主轴抗撞击不弯曲，表面通过镀硬铬工艺处理，耐腐蚀不生锈。伸缩流畅无顿挫，缸筒、活塞杆、密封圈表面摩擦系数低至0.02，减少动能损失。螺纹采用CNC数控精密加工，接头不漏气。

3、其中配件应与设备性能匹配，运行稳定。

三、检验检测所需物资文件

由供应商出具产品合格证。

四、执行标准

1、材料的采购必须符合行业的最新标准，和现使用设备能够完美匹配并使用，硬度、机械强度、撕裂强度、耐磨性能、吸振性能符合行业最高标准。

2、未明确的其它标准，按国家或行业规定的其它标准设计制造。

五、服务、验收及质保要求

1、产品在使用过程中出现紧急情况时，供应商接到电话1小时内应提供解决方案，若需到现场的，应在24小时内到达处理。

2、因产品质量方面发生问题造成损失的，责任由供应商承担。

3、在合同有效期内采用分批次的形式进行送货、交货，供应商保证在接到矿方送货通知后，于20日内将代储物资运至矿方指定现场并提供产品合格证等相关资料，对矿方安全生产或抢险救灾所需的急用物资应保证在接通知后双方协商，以最短时间到货，确保使用。

4、配件到货后应按照国家及行业标准提供试验报告，质量技术监督部门出示的检测检验报告，各类产品或附件的合格证等。

