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掘进巷自移机尾用液压站配件
技术规范书
1、项目简介及使用地点
所需液压站配件设备用于各煤矿井下掘进巷自移机尾。
2、 货物名称及供货范围
	序号
	规格/型号
	名称
	数量
	备注

	1
	63YCY14-1B
	轴向柱塞泵
	按
需
	

	2
	GD-004
	压力表开关
	
	

	3
	DTBZ9-37FYC
	矿用隔爆型液压阀用直流电磁铁
	
	含电磁阀

	4
	DTBZ4-90FYC
	矿用隔爆型液压阀用直流电磁铁
	
	含电磁阀

	5
	QJZ5-80/1140(660)
	矿用隔爆兼本质安全型真空电磁起动器
	
	

	6
	KXJ127
	矿用隔爆兼本安型PLC控制箱
	
	

	7
	FYF30
	矿用本安型遥控发送器
	
	包含遥控接收器

	8
	XYGL-01
	吸油总成
	
	

	9
	GD-60
	夹蝶阀
	
	

	10
	ZL26-82D
	换热装置
	
	

	11
	RFB-250*20FY
	滤油器
	
	

	12
	FBX-250*20
	滤油器滤芯
	
	

	13
	GD-002
	液位计
	
	

	14
	QUQ2.5
	空气过滤器
	
	

	15
	GD-8X10
	二通插装阀集成系统
	
	不包含电磁阀

	16
	ZBQS-80T
	电磁启动器综合保护器
	
	

	注：上述明细表内所列型号仅供参考，投标人若无对应型号时，其所提供的投标型号产品技术参数及性能必须满足或者优于本技术规范书内容要求且与现有液压站配件配套。


3、主要技术要求
3.1供货方所提供产品技术参数满足或高于本技术规格书要求，矿用隔爆兼本质安全型真空电磁起动器、矿用隔爆型液压阀用直流电磁铁、矿用本安型遥控发送器、矿用隔爆兼本安型PLC控制箱等须提供其有效的煤安证书和防爆证书。
3.2液压站具备手动控制和遥控控制功能,电磁阀功能数量与遥控器按键功能数量相匹配，阀组与泵站为分体管路连接，性能参数以及连接方式与现有液压站配套。
3.3液压站配套矿用本安型遥控发送器具有手动、自动切换，启停、前升、前降、中升、中降、后升、后降、推移伸、推移收、前右侧移、前左侧移、后右侧移、后左侧移功能，矿用本安型遥控发送器按键功能数量与电磁阀功能数量相匹配，矿用本安型遥控发送器与龙宇装备现有的液压站矿用本安型遥控发送器匹配且通用。
3.4液压站配套矿用隔爆兼本质安全型真空电磁起动器、矿用隔爆兼本安型PLC控制箱具有控制设备启停、升降、推移、侧移功能，安装方式与龙宇装备现有的液压站配套，性能参数与龙宇装备现有的液压站保持一致。
3.5液压站配套轴向柱塞泵转速1500rpm、额定工作压力为31.5MPa、流量63ml/r，连接方式与现有液压站的配套件配套。
3.6液压站配套换热装置额定工作压力不低于4.5MPa,散热能力满足现有液压系统装置的使用要求，连接方式现有液压站配套。
3.7压力表开关量程不小于50MPa，连接方式与现有液压站配套。
3.8液压站配套的二通插装阀集成系统、压力表开关、吸油总成、夹蝶阀、滤油器、滤油器滤芯、液位计、空气过滤器与现有的液压站的配件配套。
4、货物使用环境及范围
    使用于煤矿井下，工作环境粉尘较多、空气潮湿。海拔不超过1000m，气温-20~+40℃，相对湿度98%。
5、货物适用标准
5.1煤矿安全规程（2025版）

5.2GB 3836-2021       《爆炸性气体环境用电气设备》
5.3GB 191-2000        《包装储运图示标志》

5.4GB/T 13384         《机电产品包装通用技术条件》

5.5JB/T 7019-2013      《工业制动器 制动轮和制动盘》

5.6KA25-2025           煤矿井下机电设备完好性要求

5.7GB2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

5.8MT/T899－1999      煤矿用信息传输装置通用技术条件

以上规范和标准应采用最新版本，如上述规范和标准之间，或它们与本技术规范书之间有重大原则性冲突时，投标方应及时用书面形式向使用人提出解决方法的建议，并由双方共同协商处理。

6、质量及验收要求
    产品质量应符合以上货物标准及技术参数要求，设备正常运转后按国家有关规定及本技术协议条款，进行技术验收。
7、安装、调试要求
    如有需要，安装、调试阶段，供货方需派技术人员到施工现场协助安装、调试及试运行工作。
8、服务及质保要求
8.1如有需要，供货方负责技术培训，培训内容包括：设备结构及维护、设备控制及操作，培训在产品使用现场进行。通过培训，技术人员能掌握有关操作、维修技能，能够及时处理各种故障。
8.2产品质保期为自设备投入使用之日起一年或到货十八个月（先到为准）。如出现质量问题，供货方应在24小时内赶到产品使用现场进行服务。
9、运输及包装要求
设备出厂时，应进行合理包装，保证设备的外观和结构不受损坏，保护设备的性能及其使用价值。设备的包装能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以保证设备完好如初的运送到使用现场。
10、供货方须提供技术资料要求
10.1设备总图、液压系统图、液压原理图、电气原理图、主要部件安装图；
10.2出厂时随机供产品使用说明书、产品合格证、煤安证、防爆证、使用元器件的型号明细表、装箱单等资料。
11、交货期：协议签订后按使用方使用需求，运送到产品施工现场（河南省永城市东城区产业集聚区河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司）。
12、如有其他问题，友好协商解决。
