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蛇形弹簧联轴器技术规范书

一、项目概况

本次所采购蛇形弹簧联轴器使用于车集煤矿选煤厂输送机用。

二、型号及数量

	序号
	名    称
	参考型号
	额定转矩
	数量
	备注

	1
	蛇形弹簧联轴器
	6050T10
	≥430N.m
	2台
	标准平键槽


三、主要部件（或设备）配置要求

3.1、蛇形弹簧采用优质弹簧钢制作而成，蛇形弹簧需经过热处理及抛丸等加工工艺，保证材质的韧性、强度。

3.2、轮毂采用优质低碳合金钢，经过热处理加工而成。轮毂齿形的弧形设计应经过有限元模拟分析，在重载启动时，需保证蛇形弹簧与齿形弧度完全贴合，减少传动时蛇形弹簧和轮毂齿形的集中应力，使联轴器提供可靠的扭矩传动，延长使用寿命。

3.3、联轴器罩壳采用铝合金材质，采用压铸工艺制作而成。在保证罩壳强度的同时最大限度地减小罩壳的重量，从而减小整套联轴器的转动惯量，缩短停机时间。

3.4、蛇形弹簧联轴器用于连接减速器输出轴和传动滚筒轴：

3.5、联轴器轴孔粗糙度不低于1.6。

3.6、厂家提供产品外形安装尺寸图纸，经甲方确认后方可生产制造，以确保产品正常使用。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

生产厂家应提供产品生产制造、安装、检验检测所需资质文件及蛇形弹簧联轴器有效的检验合格证。
五、适用条件 

（1）使用环境温度-20°C～+40°C；

（2）使用海拔高度不超过1000m；

（3）使用相对湿度不大于95%； 

（4）使用工况：适用于地面栈桥及厂房内，安装空间狭小、潮湿、使用环境中存在粉尘、煤尘。

六、货物适用标准

 厂家所供货物应符合且不限于以下最新版的国家标准及行业标准：

（1）JB/T 8869       《蛇形弹簧联轴器》

（2）JB/T 7511       《机械式联轴器选用计算》

（3）GB/T 13384      《机械产品包装通用技术条件》

（4）GB 191          《包装储运图示标志》

上述标准和规范均应为有效最新版本, 未列项目按国家最新标准执行，没有国家标准按行业最新标准执行。
七、质量及验收要求

产品质量应符合以上货物标准及技术参数要求，设备正常运转后按国家有关规定及本技术规范条款，进行技术验收。

八、安装、调试要求

安装、调试阶段，如有需要，生产厂家需派技术人员到施工现场免费协助安装、调试及试运行工作。

九、服务及质保要求

（1）如有需要，生产厂家免费负责技术培训，培训内容包括：设备结构及维护、设备控制及操作，培训在产品使用现场进行。通过培训，技术人员能掌握有关操作、维修技能，能够及时处理各种故障。

（2）产品质保期为自设备投入使用之日起三年或到货四十个月（先到为准）。如出现质量问题，厂家应在24小时内赶到产品使用现场进行免费服务。

十、运输及包装要求

    设备出厂时，应进行合理包装，保证设备的外观和结构不受损坏，保护设备的性能及其使用价值。设备的包装能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以保证设备完好如初的运送到使用现场。

十一、供应商须提供技术资料要求

（1）设备制造、检验记录；

（2）外观质量及几何尺寸检验报告；

（3）出厂时随机供产品产品说明书、产品使用说明书、产品合格证、出厂检验报告、装箱单等资料。

十二、其他

（1）交货期：满足使用方安装调试需求，并运送到使用人组装现场（河南省永城市东城区河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司）。

（2）如有其他问题，友好协商解决。


