硫化机配件
技

术

要

求
编  制：            
审  核：            
批  准：            
硫化机配件技术要求

一、采购硫化机配件基本情况及供货明细

1、本批配件为硫化机配套零部件，用于煤矿井下带式输送带接头硫化热接作业，整机隔爆防爆，适用于井下爆炸性气体环境，配件需与在用硫化机完全匹配，满足井下现场拆装、检修更换使用。原厂家为青岛巨航胶带有限公司。
2、供货明细

	序号
	名     称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	加压分水器
	FB
	个
	1
	

	2
	棘轮扳手
	JS-1
	个
	1
	

	3
	硫化侧板
	CB-1200
	付
	1
	

	4
	矿用隔爆型硫化机用加热板
	LBD-1200/1140(660)B
	块
	1
	

	5
	高压水管
	GB-1
	个
	1
	

	6
	快速接头
	GB-2
	个
	1
	

	7
	矿用隔爆型硫化机用温控箱
	LBD-2*30/1140（660、380）K
	个
	1
	

	8
	水压板
	LBD-1200/1140（660）S
	块
	1
	

	9
	紧固丝杠
	JG-1
	个
	1
	

	10
	防爆电动加压泵
	660/1140V
	台
	1
	

	11
	温度传感器
	PT/100
	件
	1
	

	12
	矿用隔爆型硫化机用加热板
	LBD-1000/1140(660)B
	块
	1
	

	13
	硫化机传压板
	LBD-1200/1140（660）S
	块
	1
	

	14
	一次电源线
	EX-660/1140V
	根
	1
	

	15
	二次电源线
	EX-660/1140V
	根
	1
	

	16
	冷却分水器
	JS-1
	件
	1
	

	17
	冷却水管
	LG-1
	根
	1
	

	18
	硫化紧固丝杆
	LS-1
	套
	1
	

	19
	硫化加热板
	300*300
	块
	1
	

	20
	隔热板
	GY-1
	块
	1
	

	21
	水压板
	LBD-1000/1140（660）S
	块
	1
	


二、配件特性

1、产品外观与内部质量：各零部件外观完整无变形、裂纹、砂眼、磕碰损伤，电气隔爆零部件隔爆面平整光洁，无锈蚀、划痕，隔爆间隙满足防爆标准，承压部件无气孔、渗漏缺陷，加工制造满足国家、行业相关标准要求。

2、加热部件性能：上下加热板升温均匀，板面温差满足技术指标，升温速度达标，绝缘性能良好，无漏电、局部过热现象，隔热板隔热性能优良，有效阻隔热量向外传递。

3、承压密封性能：水压板、高压水管、分水器等承压件耐压性能可靠，额定工作压力下保压无渗漏、无鼓包破损，电动加压泵压力输出稳定，调压灵敏，能够提供硫化作业所需工作压力。

4、装配互换设计：全部配件尺寸公差与现用硫化机一致，可直接现场装配互换；连接接口、安装孔位匹配，拆装便捷，便于设备检修更换作业。

三、 各单项配件详细技术要求

1、加压分水器(FB):与现用硫化机可以配套使用，耐压≥1.5MPa，密封无渗漏。
2、棘轮扳手(JS-1):与紧固丝杠配套，棘轮灵活可靠，扭矩满足紧固要求。
3、硫化侧板(CB-1200):与现用硫化机可以配套使用，平整无变形裂纹，散热良好。

4、矿用隔爆型加热板(LBD-1200/1140 (660) B):具有有效的矿用产品安全标志证书，板面温度分布均匀，平整无变形。

5、高压水管(GB-1):高压耐水压橡胶软管，耐压大于硫化最大工作压力，无鼓包、开裂。两端接头压接牢固，通水无渗漏，软管材质阻燃抗静电，弯曲无开裂，与加压泵、分水器接口匹配。

6、快速接头(GB-2):耐压≥1.5MPa,插拔灵活，密封可靠。
7、矿用隔爆型温控箱(LBD-2*30/1140(660、380)K):具备有效的矿用产品安全标志证书，隔爆外壳无裂纹、变形，隔爆面无磕碰损伤。具备温度控制、超温保护、漏电保护功能。温控逻辑适配 PT‑100 传感器，温度设定、显示功能正常。

8、水压板(LBD-1200/1140(660)S):表面无裂纹、气泡、脱层、老化破损。在硫化工作压力1.0-2.0MPa下保压试验无鼓包、无渗漏、无局部凸起变形。进水接口尺寸匹配分水器，密封沟槽完好,外形尺寸与整机匹配，与加热板贴合良好。

9、紧固丝杠(JG-1):丝杠螺纹加工规整，无毛刺、烂牙、滑丝，螺母配套完整。材质强度满足硫化压紧载荷，表面做防锈处理，配套垫片、螺母齐全，装配顺畅，与机架孔位匹配。
10、防爆电动加压泵(660/1140V):矿用隔爆结构，适配660/1140V供电。压力输出调节灵活，能够稳定输出1.0-2.0MPa工作压力，保压性能良好。泵体无漏油，压力表显示准确，启停控制可靠，输出接口与高压水管匹配。
11、温度传感器(PT/100):测温范围0-200℃，测温响应灵敏，测温误差≤±2℃。感器探头防护外壳完好，线缆无破损、断线，接线端子接触可靠。适配硫化机电控箱接口，可实时采集加热板实际温度，线缆耐温、耐磨损。

12、矿用隔爆型加热板(LBD-1000/1140(660)B):具有有效的矿用产品安全标志证书，板面温度分布均匀，平整无变形。
13、硫化机传压板(LBD-1200/1140(660)S)，与配套；铝合金，平整无变形；压力传递均匀。
14、一次电源线(EX-660/1140V),具备有效的矿用产品安全标志证书,适配660/1140V电压等级，缘层完好无破损。两端接线接头压接牢固，导电可靠，满足煤矿井下使用标准。长度适配硫化机现场接线距离，与电控箱、加热板接线口匹配。

15、二次电源线(EX-660/1140V),具备有效的矿用产品安全标志证书,适配660/1140V电压等级，绝缘层完好无破损。两端接线接头压接牢固，导电可靠，满足煤矿井下使用标准。长度适配硫化机现场接线距离，与电控箱、加热板接线口匹配。

16、冷却分水器(JS-1):阀体无砂眼、裂纹，接口螺纹完好，各水路通道通畅，密封无漏水，接口与冷却管匹配。

17、冷却水管(LG-1):通水通畅，接头连接牢固无渗漏。适配冷却分水器接口，满足硫化后通水冷却作业，适合井下环境。

18、硫化紧固丝杆(LS-1):螺纹完好无滑丝，抗拉强度符合载荷。

19、硫化加热板(300×300):具备有效的矿用产品安全标志证书，板面温度分布均匀，平整无变形。

20、隔热板（GY-1):隔热性能可靠:板面完整无开裂、缺损，抗压性能满足硫化加压工况，装配贴合无翘曲。

21、水压板(LBD-1000/1140(660)S):表面无裂纹、气泡、脱层、老化破损。在硫化工作压力1.0-2.0MPa下保压试验无鼓包、无渗漏、无局部凸起变形。进水接口尺寸匹配分水器，密封沟槽完好,外形尺寸与整机匹配，与加热板贴合良好。
四、执行的标准

1、MT/T 978‑2006《矿用隔爆型硫化机》。 

2、GB/T 3836.1‑2021《爆炸性环境第1部分：设备通用要求》。 

3、GB/T 3836.2‑2021《爆炸性环境第2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备》。 

4、MT/T 113‑1995《煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则》。 

5、GB/T 10595‑2017《带式输送机》。

上述执行标准、规范和技术行业标准，有不一致时，按较高标准执行；未明确的其它标准，按国家或行业最新规定执行。该批配件采购须和现场现使用的硫化机相匹配并一致，适合煤矿井下使用。

五、LBD-1200矿用隔爆型硫化机主要技术参数

1、适配输送带宽度：1200mm。 

2、额定工作电压：660V/1140V。 

3、硫化设定温度：145℃。 

4、硫化工作压力：1.0-2.0MPa。 

5、升温时间：≤30min。 

6、适用环境：煤矿井下有瓦斯、煤尘爆炸性气体环境。 

7、温度传感器型号：PT-100。 

8、铝合金机架外形尺寸：1680×200×250mm。

六、服务及质保要求

1、质保期自使用起一年，在质保期内非人为损坏，免费维修、更换；如出现质量问题，出卖人应在48小时内赶到产品使用现场进行服务。如为非正常使用造成的问题由买受人负责；如确为产品质量问题，所造成的损失由出卖人全额承担。

2、在合同有效期内采用分批次的形式进行送货、交货，出卖人保证在接到买受人送货通知后，于20日内将代储物资运至买受人指定现场。为便于验收，出卖人除发装箱清单外，需对配件应有相应的物资名称、规格型号进行标注并提供矿用产品安全标志证书、产品合格证等相关资料；对买受人安全生产或抢险救灾所需的急用物资应保证在接通知后双方协商，以最短时间到货，确保使用。

3、付款方式：无预付款，按月结算，分期支付，质保期一年，质保金10%。

4、投标方资质：（1）投标方须为中华人民共和国境内依法注册的具有一般纳税人资格的生产制造厂家或代理商。（2）投标方在中华人民共和国境内的投标活动均应严格遵守中华人民共和国法律和法规。（3）投标方须提供项目业绩（以销售合同或代储代销协议为准）。（4）本项目不接受联合体投标。

5、交货地点：河南省新乡市辉县冀屯乡文庄村南赵固一矿，出卖人负责到货前的运输并承担相关费用，现场卸货由出卖人负责。

七、其它要求

1、供货车辆排放标准必须是新能源车辆，其他车辆不予进矿，否则造成后果 (包括对矿方影响后果) 均由出卖人负责。 

2、所有配件包装防护可靠，运输过程中防止隔爆面磕碰、螺纹损伤、承压件挤压破损；电气隔爆件单独防护包装。 

3、未尽事宜，协商解决。

