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专用铁路钢轨更换

技术要求
一、施工概况

赵固一矿专用铁路K15+842至K34+176段钢轨为工业轨，因长期受压磨损，钢轨普遍存在变形、麻坑、掉块及内部疲劳损伤问题。按照《关于下达焦煤公司2026年专项资金计划的通知》（焦煤公司〔2026〕86号文）要求，为消除行车安全隐患，保障铁路煤炭正常运输，已批准2026年计划更换成293根50型25米标准钢轨。

更换施工主要步骤为：卸轨、散放钢轨、配轨、拆铺道口、更换钢轨及部分配件（大胶垫、挡板座）、线路整修、回收旧轨、涂刷标识。
二、技术要求

（一）准备工作

1.新轨到达待王车站后，使用机车牵引铁路平板车将钢轨运至4处卸轨地点，共计293根，其中K33+700至K34+200段40根，K19+800至K21+400段128根，K21+800至K22+700段72根，K27+000至K27+650段53根。列车停稳后，人工使用翻轨器、撬棍将新轨拨卸、均匀散布在换轨地段线路两侧（单根钢轨平均推运输长度约0.5km）。
2.新旧轨按配对编号顺序放在道床砟肩上，确保新轨不侵入限界、不影响机车运行。

3.新轨运至到位后，应对新旧轨再次测量、计算新旧轨长度和预留轨缝，确保顺利合拢。

4.换轨前，提前对线路的砼枕扣件螺栓、接头螺栓、轨距杆螺栓进行检查，遇失效螺栓时应予以更换。

5.对钢轨接头螺栓孔、接续线塞钉孔钻孔前，将钢轨安放牢固，钻孔机选用与钢轨同一型号的定位器，钻孔的位置要定准，工务人员负责钢轨接头螺栓孔钻孔；电务人员负责轨道电路接续线塞钉孔钻孔。

6.钻孔后要对孔的周边进行倒棱，边缘不得有毛刺，倒棱倒角在45~60°，顺长0.5~1.0mm。

（二）换轨工作

1.要点封锁线路后，拆除更换钢轨地段的连接线、接头夹板、扣件和轨距杆等。

2.挪动钢轨时作业人员必须使用翻轨器、撬棍等专用作业工具。翻轨时，作业人员听从口号发力，撬拨散落的钢轨时使用撬棍尖头。

3.配轨时，钢轨必须安放牢固，固定螺丝要拧紧，保证切割片与钢轨垂直，锯轨机对面不得站人。

4.电务人员负责轨道电路接续线拆除、安装工作。   

5.安装钢轨连接零件，并将换轨段轨道涉及到的大胶垫、尼龙挡板座进行更换，确保新铺钢轨轨距控制在+9~-4mm范围内、轨道水平控制在±10mm范围内。

6.更换钢轨地段涉及道口时，提前对道口铺面、护轮轨等设施进行拆除，钢轨更换完成后要及时恢复道口护轮轨、铺面等设施，确保道口通行畅通，做好道口施工期间的防护。

7.完成换轨后清点施工所用机具、材料，防止丢失。

8.更换钢轨完成后，线路开通（开通线路前的检查工作由现场第一负责人负责），第一列限速25km/h，第一次线路检查正常；第二列限速40km/h,第二次线路检查正常，方可恢复正常速度运行。

9.线路开通后，应全面整理线路，复紧扣件螺栓和接头螺栓。

10.按整公里数依次对钢轨进行编号并喷刷标识。

（三）旧轨丁放

1.更换下的旧轨要进行及时回收，每公里设置一处集中回收存放地点，人工使用翻轨器、撬棍、运轨器推运至存放地点。旧轨码放地点地面要提前平整，防止地面不平导致钢轨变形。

2.旧轨运至存放点后要进行整齐摆放，钢轨丁放相互扣压紧密，丁放高度不得超过3层、且不得侵入铁路界限。

3.旧轨码放规整后，对钢轨进行集中涂刷废轨标识（红漆）。

三、规范标准
1.《普速铁路线路维修规则》

2.《铁路工务安全规则》

3.《铁路轨道工程施工质量验收标准》

4.《铁路路基工程施工质量验收标准》

四、主要工程
1.更换钢轨3.65km。

2.拆除、安装道口55.87m。

3.更换尼龙挡板座4672块。

4.更换大胶垫2336个。

5.旧轨丁放366.25t。
五、工期
合同签订后1年内完成。


