安阳鑫龙煤业红岭煤矿截齿包干项目技术规格书
一、项目简介及使用地点
安阳鑫龙煤业红岭煤矿截齿包干项目。
货物名称及供货范围
本项目分为煤矿综采截齿（含齿套、卡簧）包干项目，具体报价范围如下：
	序号
	物资名称
	规格型号
	挂钩指标
	月均任务
	单位
	包干单价
	总金额（元）

	1
	综采截齿
	U95

U84
	商品煤
（万吨）
	5
	元/万吨
	
	

	
	合计
	


三、货物名称及供货范围
1.截齿齿体选用经过热处理的高强度合金钢，保持高强韧性、高耐磨性和耐冲击性，齿体为精密模锻一次成型，表面无加工痕迹。
2.截齿合金头选用经过热等静压的高质量硬质合金，硬质合金头不得有龟裂，适用于综采、综掘设备切割硬岩。
3.齿套体为精密模锻一次成型，表面无加工痕迹，全部倒角。
4.配套涨圈和卡簧为高强度材质，卡簧厚度3-3.5mm。
四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件
国家和行业强制要求的资质证件、检验报告。
五、货物使用环境及范围
产品与采掘机械配套使用，用于煤矿井下潮湿、煤尘、瓦斯、含有夹矸、断层岩石等恶劣条件环境中，所提供产品应满足井下各种硬度系数的煤、岩条件下进行正常采掘作业。
六、货物适用标准
截齿、齿套加工制作应符合MT/T246-2006标准。
技术要求
1.供应商应提供合格、安全的截齿产品,同时将产品配送至采购人指定地点,由采购人使用,综采使用截齿按原煤结算费用。
2.提供的截齿型号与技术性能应能够满足采购人使用设备的要求,确保各生产单位正常使用截齿。
3.采煤工作面遇到断层等恶劣条件时,中标人必须按采购人要求提供能互换的高强度截齿。
4.掘进工作面存在顶板破碎、片帮安全隐患时，中标人必须按采购人要求提供能互换的高强度截齿。
5.供应商提供的截齿、齿套、卡簧必须与采购人现有采掘机械通用。
6.因截齿质量问题损毁到采煤机设备，采购人有权根据设备损毁情况，要求供应商以修复产生费用原值进行赔偿。
7.由于截齿质量问题、更换频繁影响生产效率（一个月内因截齿质量影响累计超8小时，界定以采购人认定为准），采购人有权提前终止合同。
8.截齿使用后由采购人安排区队进行收回，综采截齿回收率不低于70%，回收后的截齿由采购人、供应商双方安排人员鉴定作为新截齿更换补充的依据，旧截齿由供应商负责回收，但在投标报价时要作为折让价格因素计算至投标报价中。若采购人回收率达不到上述标准，所欠部分按照 100元/个对供应商进行补偿。
八、质量及验收要求
1.产品到货后双方共同验收，应符合国家标准和相关技术要求。
2.每批次产品抽查总数量的10﹪，产品表面应无缺陷，并符合相关技术要求。
3.截齿磨损更换（磨损失效、合金刀头脱落、弯曲、齿柄断裂）标准由双方协商制定，但不应影响购买人正常生产效率。
九、安装、调试要求
产品应与采煤机相对应的齿套、齿座配套使用（达到完全互换），接合严密，安装可靠。
十、服务及质保要求
1.供应商须严格按照相关标准及技术要求提供相适应的产品，接到送货通知后及时送货到使用单位。
2.产品质量保证不低于国家标准，外观有明显缺陷或在使用过程中因材质质量问题造成断齿、弯曲、合金头脱落等应及时无条件给予更换或赔偿。
十一、运输及包装要求
汽车运输，包装应确保货物运输及到货卸车过程中安全可靠，且装卸方便。
十二、供应商须提供技术资料要求
每次送货须提供相应产品的品牌型号证明资料、合格证和检验报告各2份。
十三、其它
（1）交货期：根据采购人需求，供应商提前将协议内物资送至采购人指定地点（仓库）并提供产品合格证等相关资料，由采购人负责保管，不收代储费。
（2）供应商首次送货时应为每个使用单位免费提供4套专用工具（卡簧装卸钳4把、截齿起子4把）。
十四、技术联系人及联系方式：
    申富东：15837290555
