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立井多绳箕斗技术规格书
一、总则

1、本技术规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对每一细节做出详细规定。

2、如果供货方没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则表明供货方认同提供的产品技术指标均能满足本规格书的要求。

3、本技术规格书所使用的标准如与供货方所执行的标准不一致时，按最新、最高标准执行。

4、保证提供的设备为性能安全可靠、技术先进成熟的全新产品，且设备的技术经济性能符合最新国家标准、行业标准的要求。

5、供货方应承诺允许试用2个月，无特殊声明视为认可。
二、供货要求及范围

	序号
	设备名称
	参考规格型号
	单位
	数量
	备　注

	1
	立井多绳箕斗（立井9吨4绳箕斗）
	JDG9/135×4 (同侧装卸载)
	台
	1
	斗箱有效容积：10m3
箕斗总重量 : 10700kg

	2
	主井首绳悬挂
	XSZ-1350×4
	架
	4
	钢丝绳直径：Φ31mm

首绳绳间距: 300 mm

最大调绳长度：685mm

	3
	主井尾绳悬挂
	XWB100（B）
	架
	2
	P132×21-8×4×9-1370

	4
	涨紧液压油缸
	XSZ-1350/80/65-750
	个
	2
	备用；额定压力≥32MPa


三、井筒及提升装备概况

主井筒直径：Φ5.0m

提升高度：420m

提升类别：煤炭、检修人员

提升系统：一对9t立井多绳箕斗提升系统

提升机：JKMD-3×4P(Ⅲ)型落地式四绳摩擦轮提升机

最大提升速度：9.11m/s

检修速度0.3～0.5m/s

工作条件：井筒中淋水，水质PH= 7.5～8.0

海拔高度不超过2000m，空气环境温度-15℃~+45℃。

空气相对湿度不大于95%（25℃时）。

具有甲烷或煤尘爆炸危险性混合物场所。
四、主井提升箕斗及配套设备技术要求

1、MT684-97      矿用提升容器重要承载件无损探伤方法与验收规范

2、MT236-90      组合钢罐道滚轮罐耳

3、Q/09TMJ02.014 —2000  XSZ多绳摩擦提升机钢丝绳张力自动平衡首绳悬挂装置

4、MT20-90　　　 立井多绳提煤箕斗

5、MT21-90　　　 立井箕斗计量装载设备

6、MT/ T5017-96  煤矿立井井筒装备防腐蚀技术规范

7、箕斗本体由框架、斗箱、闸门装置、活动盖板、导向装置和安全蓬等部件组成。框架上盘的梁间设有带销轴孔的主悬挂板梁，用于连接悬挂装置，下盘设有尾绳梁，主悬挂梁、尾绳梁、各盘体与立柱采用铆钉连接而成。在框架上、下盘两端各有一钢罐耳，上、下盘两侧设有制动罐耳。

8、箕斗设备的设计、制造必须按需方在用设备有关尺寸进行设计、加工制作。

    9、箕斗斗箱主要材料选用16Mn低合金结构钢，并用加强筋进行加强以提高其刚度。

10、设备中的钢材进行抛丸除锈，达到Sa2.5级。钢材进厂时应进行复验，合格后方可使用，抛丸除锈后，立即喷涂一遍防锈底漆。设备加工完成后，先涂两遍防锈漆，再涂两遍面漆。油漆的种类应根据矿井淋水的酸碱性来选用。

    11、空箕斗必须在制造厂进行平衡试验,根据实际需要在框架底盘后端加装平衡配重块，试验时供方应通知需方，由需方组织验收。

12、闸门采用卸载曲轨开闭，必须实现卸载的自动化，箕斗尾部不得向井筒撒煤。

13、箕斗安全蓬必须保证检修、调绳时人员的安全。

14、首绳悬挂装置与箕斗上盘连接采用直连式四角板结构。

15、闸门无论打开还是关闭闸门均不得超出箕斗外廓，不能有意外打开闸门的事故发生。

16、尾绳悬挂装置，整体性能必须符合2025年版《煤矿安全规程》规定。

五、资料及资质证件

1、供方所供的箕斗要与井口卸载设备、井底装载设备、过卷缓冲配套使用。

2、材料进厂后要进行理化检验和材料机械性能检验，合格后投入使用。

3、对重要受力部件进行内部探伤检查，确保加工质量。

4、箕斗及配套装置设备总图各一份。

5、箕斗及配套设备的煤安证书、合格证明书各一份。
6、箕斗首、尾绳悬挂装置及本体的煤安标志证书各一份。

7、箕斗悬挂装置及本体中重要件的探伤报告各一份。

8、电子版图纸及资料一份，所有资料装订成册，单独存放。

9、所有设备都有铆钉固定的铭牌，铭牌不易损坏，标志醒目、整齐、技术参数清晰。

六、质量保证及售后服务

1、箕斗（含液压涨紧油缸部分）质保期：投入使用后12个月或到货18个月,质保期内因产品质量所产生的问题由供货方负责免费更换（含易损件），质保期满后，供货方为该产品提供终身技术服务，并确保备品、配件及时提供。

2、供货方负责设备技术指导安装、调试、运行、维护及检修，并提供相应的技术培训。
3、出现产品质量、技术问题时、重大问题 2小时到矿免费处理，一般问题4小时内做出答复，如需到达现场技术服务，必须免工时费、出差费。

七、其他

1、交货期：合同签订后30天或使用方电话通知交货，送货地址：安阳大众煤业有限责任公司。
2、未尽事宜，另行协商。



