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城郊煤矿钉扣机、皮带扣等材料技术规格书

一、项目简介及使用地点

城郊煤矿井下各普通带式输送机在日常维护中需要使用皮带扣、订扣机等材料。为此，需要采购皮带扣、订扣机等材料。

二、货物名称及供货范围

	序号
	名称
	参考型号
	单位
	数量
	备注

	1
	强力皮带扣
	T10H-24型
	盒
	一批
	

	2
	强力皮带扣
	T10H-26型
	盒
	一批
	

	3
	强力皮带扣
	T10H-28型
	盒
	   一批
	

	4
	强力皮带扣
	T12-24型
	盒
	   一批
	

	5
	强力皮带扣
	T12-26型
	盒
	   一批
	

	6
	强力皮带扣
	T12-28型
	盒
	   一批
	

	7
	强力不锈钢穿条
	800mm
	根
	   一批
	

	8
	强力不锈钢穿条
	1000mm
	根
	   一批
	

	9
	强力不锈钢穿条
	1200mm
	根
	   一批
	

	10
	强力不锈钢穿条
	1400mm
	根
	   一批
	

	11
	拉杆式钉扣机
	T10D-1000mm
	台
	   一批
	

	12
	拉杆式钉扣机
	T12-1000mm
	台
	   一批
	

	13
	拉杆式钉扣机
	T12-1200mm
	台
	   一批
	

	14
	拉杆式钉扣机
	T12-1400mm
	台
	   一批
	


三、主要部件（或设备）配置要求：

（1）拉杆式订扣机使用优质合金钢制作，关键部件使用优质特种钢制作，确保其使用寿命。

（2）拉杆式订扣机整机可方便的拆卸成机头和机架两部分，便于携带和使用。

（3）皮带扣必须使用优质碳钨钢加工制造。

（4）皮带扣为双排带扣，订扣方式为竖排。

（5）不锈钢穿条必须采用不锈钢材质制作，具有较强的耐磨性和耐腐蚀性，能够配套24型、26型、28型胶带带扣使用。

（6）带扣表面质量：带扣表面应光滑均匀，不得有斑疤毛刺。若用非耐蚀材料生产的带扣表面应经防蚀处理。

（7）带扣一次装订成功率及互换性：带扣在订上输送带联接端头的全过程中，以其装订的件数计，一次装订成功率不得小于99%；六组带扣接头间的15种组合方式对接都应满足自由对接要求。

（8）带扣动态寿命：平均寿命 N(循环周转次数)不得小于 100000次。

（9）带扣静态抗拉强度：应符合MT/T 319-2006《煤矿输送带机械接头用带扣》中表8之规定。

（10）带扣扣针在胶带输送机正常使用情况下，一盒带扣扣针6个月内锈蚀、磨损断裂数量不得多于20个。

（11）带扣接头成槽性满足35°、60°槽角使用。

（12）订扣机要有精确的带扣定位装置，一次装订成功率不得低于99%。

（13）订扣机要求操作简单，只要交叉推拉二个操作杆，即可完成一个带扣的装订步骤，并自动进位。

（14）T10D系列订扣机要和T10系列带扣配套使用，T12D系列订扣机要求和T12系列带扣配套使用。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

1、投标人必须提供有效的营业执照；

2、提供强力皮带扣第三方检测检验报告。

五、货物使用环境及范围

煤矿井下恶劣环境，全矿带式输送机普通皮带处。

六、货物适用标准

（1）MT/T 319-2006《煤矿输送带机械接头用带扣》

（2）GB/T 12736-2021《输送带 机械接头强度的测定 静态试验方法》

（3）订扣机按照行业标准生产，严禁使用国家安全生产监督管理总局[2016]137号文中淘汰落后安全技术工艺、设备要求的皮带机钉扣人力夯砸工艺。

七、技术参数

（1）T10系列带扣技术参数

	规格
	适用输送带厚度（mm）
	输送带抗拉强度（N/mm）
	滚筒最小直径（mm）

	22
	7.5-9.5
	≤1250
	φ250

	24
	9.5-12.5
	
	

	26
	12.5-14
	
	


（2）T12系列带扣技术参数

	规格
	适用输送带厚度（mm）
	输送带抗拉强度（N/mm）
	滚筒最小直径（mm）

	28
	12-16
	≤1600
	φ360


（3）T10、T12系列订扣机技术参数

T10系列订扣机适用于T10系列带扣的装订，订扣长度规格为800mm、1000mm、1200mm。

T12系列订扣机适用于T12系列带扣的装订，订扣长度规格为800mm、1000mm、1200mm、1400mm。

（4）穿条技术参数

适用输送带宽度：800--1400mm；穿条直径：7mm。

    八、质量及验收要求

（1）保证所提供的货物均是全新的、未经使用的，且均选用优质的材料、采用卖方先进的设计、技术、加工设备和工艺进行制造和装配。

（2）保证所供货物完全符合国家现行相关标准和约定的质量、规格和性能等要求。在质量保证期内,出卖人应对因设计、工艺或材料缺陷而发生的任何不足和故障负责。

（3）按产品说明书、相关技术资料及上述配置要求对货物进行验收，验收不合格的应在3日内给予调换。

（4）产品送到矿后，由机电科、供应科派相关人员参与验收，验收时严格按照供应商与矿方签订的技术协议相关内容执行。

（5）到货验收、安装调试每一个环节不满足产品标准、国家标准和签订的技术协议，矿方可以拒签到货凭证，由供应商自行返厂。

安装、调试要求
根据矿方需要由卖方到现场免费指导安装服务。

    十、服务及质保要求

产品质保期1年。在质保期内，接到产品故障应在24小时内到达故障现场，出卖人免费更换或维修、调试。

运输及包装要求

免费运输到矿，包装箱应注明制造厂名称和地址、产品名称和型号，包装完好。

供应商须提供技术资料要求
随货提供下列有关质量保证的文件，包括:产品合格证、强力皮带扣第三方检测检验报告等资质证明和文件，提供产品说明书、检验合格证、装箱单。
十三、其他

 1、本技术规格书中提出的要求是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，出卖人应提供符合本规格书要求和国家、行业标准的优质产品。本技术规格书所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

2、如果出卖人没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则意味着出卖人提供的产品完全符合本技术规格书的要求。如有异议，应以书面形式“对要求的意见和同条件下的差异”为标题在专门章节中加以详细描述。

3、交货期：按使用人需求时间交货，运送到河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿，由供应商负责卸车。

4、违反本技术要求的，签协议时发现的一律废标；验收时发现的不予挂账；使用期间发现的，不予付款。

5、如有其他问题，双方协商解决。

6、技术联系人：魏召凯 0370-5195371
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