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矿用多级耐磨离心泵技术规格书
一、项目简介及使用地点

安阳鑫龙贺驼煤矿MD280-65×9型3套、MD280-65×5型2套煤矿用耐磨多级离心泵，用于矿井井下主排水系统使用。

二、货物名称及供货范围

	名称
	型号
	单位
	数量
	备注

	矿用多级耐磨离心泵
	MD280-65×5
	套
	2
	配套联轴器、护罩等

	矿用多级耐磨离心泵
	MD280-65×9
	套
	3
	配套联轴器、护罩等


三、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

1、本技术规范书的使用范围仅限于贺驼煤矿-300m、-528m水平排水泵。

2、本技术规范提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定。也未充分引述有关标准和规范的条文。供方应保证提供符合本技术条件和工业标准的优质产品。

3、供方应保证制造中所有工艺、材料等（包括供方的外购件在内）均应符合本协议书的规定。若需方根据运行经验指定供方提供某种外购件，供方应积极配合，如有异议，应在一周内以书面形式通知需方。

4、如果供方没有以书面形式对本技术条件的条文提出异议，那么可以认为供方提出的产品完全满足本技术条件的要求。

5、所有产品设计和制造符合中国最新版国家标准（GB）、煤炭标准（MT）及《煤矿安全规程》相关规定的要求，标准如与产品使用人所执行的标准不一致时，取高标准执行，其他标准按国标、部标或行业标准制造验收。

四、水泵参数及技术要求

（一）基本参数：

型号：MD280-65×5型多级耐磨离心泵。

2、流量Q≥280m3/h； 

3、扬程H=325m；

4、效率η≥82%；

5、允许吸上真空高度：＞6m；

6、配套电机功率：500kW；

型号：MD280-65×9型多级耐磨离心泵。

2、流量Q=280m3/h； 

3、扬程H=585m；

4、效率η≥82%；

5、允许吸上真空高度：＞6m；

6、配套电机功率：800kW；

（二）技术要求

1、水泵在煤矿井下环境使用，要求效率高且持久性好、运行平稳、耐磨、气蚀性能好，使用寿命长。

2、水泵高低压侧设串水平衡装置。

3、水泵出厂前装好联轴节及联轴节螺栓，并与电机出厂配对标记。

4、水泵在可能反转运转时叶轮不得松扣。

5、转子部件不允许有轴向窜动，保证水泵的安全、稳定、高效运行。

6、水泵转子中部必须设置可靠的中间支撑，防止转子部件运行时出现弯曲。 

7、水泵及底座出厂前进行配对装配，并作发货标记。

8、附带底座与水泵、电机的连接螺栓，各螺栓配带防松螺母。

9、泵及其辅助设备应能适合规定性能参数的安装及操作。

10、泵应具有稳定状态的性能曲线，泵的正常工作点应是最佳效率区域，并应尽量远离最小流量点和最大流量点。

11、应保证离心泵的性能，包括效率、流量、扬程、功率消耗及必须汽蚀余量等均应达到规定的要求。

12、离心泵的最大振动振幅极限值应符合国家有关标准。

13、同型号泵的相应部件应具有互换性。

14、泵组使用过程中应防止其反转，以免造成其内部零件的损害。

15、离心泵应有联轴器及其防护罩。

16、每台机器出厂前均需进行转动部件的静、动平衡试验（静平衡精度不低于GB9239-G6.3级，动平衡精度不低于GB9239-G2.5级），并严格按GB3216标准进行全性能整机试验，出具试验记录数据、性能曲线以及试验合格证等相关资料

17、凡须招标方配管连接的所有接口均采用法兰连接，其法兰必须符合国家标准。

18、水泵的旋转方向：从驱动机端向泵看，泵为顺时针方向旋转，1台吸入口在右，2台吸入口在左，出水口在上，水泵轴端有旋转方向标识。

19、离心泵涂漆前先进行表面除污，随后进行两遍打腻、打磨及抛光，涂刷环氧树脂底漆和面漆两道，最后喷涂海蓝色面漆。涂漆后表面应光滑平整、市场、色彩靓丽。 

20、水泵性能要求具有流线性好、实际效率不低于额定效率的90%、汽蚀性能好、加工精度高、运行平稳、振动小、噪音低；在高效区运行、轴功率小具有运行费用低等节能特点。 

21、水泵前后端轴承采用进口SKF、NSK、FAG系列轴承且埋置Pt100铂热电阻，并具有温度和振动监测装置。

（三）主要部件材质要求

1、水泵进水段、出水段和中段材质选用QT560，首级叶轮、次级叶轮、导叶、末导叶、首级密封环、次级密封环、平衡套、导叶套、等过流部件全部为经淬火处理的2Cr13不锈钢材质。

2、水泵轴必须采用40Cr合金钢，并进行调质处理。

3、水泵密封环采用2205双相不锈钢、填料轴套及其他套类均采用不锈钢。

4、水泵节流套采用高铬合金钢。

5、平衡盘、平衡环采用不锈钢堆焊硬质合金。

6、水泵采用平衡盘轴向限位机构，平衡盘与平衡环始终打开，从而减少其磨损或咬合，使水泵能长时间高效运行，延长水泵综合使用寿命。

五、质量及验收要求

根据设备的技术要求到使用单位对设备进行验收，由使用单位组织有关人员对设备进行开箱验收。

六、安装、调试要求

1、设备在安装、测试期间，出卖人必须派技术人员到安装现场进行免费技术指导，解决与产品相关的所有技术问题，完成调试，并经验收人员验收合格。

2、产品出卖人免费对使用方相关人员进行免费培训。

七、服务及质保要求

1、保质期：设备安装调试合格后1年或货到之日起18个月，保质期内如出现质量问题，厂家应免费维修及更换。

2、设备使用过程中出现故障需要技术指导时，必须在24小时内提供技术支持或委派工程技术人员现场指导。

3、交货期：合同签订后30天。

八、运输及包装要求

出卖人免费运送到安阳永安贺驼煤矿公司，并保证运输过程中设备完好。

九、供应商须提供技术资料要求

1、出卖人按规定给产品使用人提供设备纸资版和电子版的技术资料，成套技术文件和图册2套将在设备到货时随协议中设备一起发货。

2、每台设备提供图纸、装箱清单、产品合格证、矿用产品安全标志证书、带有价格的配件明细表1套。

3、供方提供的产品必须符合国家及相关行业的最新技术标准制造要求。

4、供方必须随机提供与设备有关的技术资料（煤安证、生产许可证、出厂检验合格证、安装调试说明书）。

5、泵主轴必须进行调质处理，并能保证泵在最佳工况时轴的强度、韧性满足使用要求，轴承选用国内知名品牌产品。

6、供方提供易损件清单列表及相关说明书。供方提供1套维修工具和易损件。供方负责免费指导设备安装、调试和人员培训。

7、本技术要求提出的是最低限度的要求，所使用的标准和供方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

8、应遵循的标准和规范必须符合国家和行业标准，设备不得存在缺陷、几何尺寸变形。

9、供方应对产品实行三包（包修理、包更换、包退货），质保期为一年，质保期内出现质量问题供方免费处理或更换。超过质保期后，设备出现甲方不能自行解决的故障，供方应能在接到使用方通知24小时内到达现场进行处理，所需费用由供方负责。

10、签定合同后应及时提供以下技术资料(图纸和CAD电子版两种形式)

(1)水泵外形尺寸安装图、水泵及电机底架图及基础图。

(2)水泵性能曲线图(含工况点)及电动机参数。


