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磁钢技术规格书

1、项目简介及使用地点

本次所需磁钢用于STYB160-2.5-800×1000(660/1140)矿用隔爆型三相永磁同

步电动滚筒。

2、货物名称及供货范围

序号 名 称 参考型号(或图号) 单位 数量 备 注

1 磁钢 GT-10001-051 件 按需

2 磁钢 GT-10001-43 件 按需

3、主要部件（或设备）配置及技术要求

（1）该磁钢性能等级牌号为 N40SH。

（2）磁钢满足 STYB160-2.5-800×1000(660/1140)矿用隔爆型三相永磁同步电动

滚筒配套的使用要求；

（3）该磁钢形状为瓦形，具体形状尺寸按图纸要求；

（4）磁钢充磁方向为平行充磁；

（5）磁钢按照磁极方向在内径表面标注对应的 N、S符号，以便辨识；

（6）该磁钢表面镀彩锌处理，能通过 48小时盐雾试验；

（7）失重试验要求：≤5mg/2cm²(条件：无镀层/120℃/2个标准大气压/96％湿

度)；

（8）该材料的尺寸偏差、形状和位置偏差(简称形位偏差)按图纸要求，无要求

的参照 GB/T 13560-2017《烧结钕铁硼永磁材料》附录 A；

（9）材料的辅助磁性能和主要机械物理性能按图纸要求，无要求的参照 GB/T

13560-2017《烧结钕铁硼永磁材料》附录 B；

（10）产品的化学成份、制造工艺及应用按图纸要求，无要求的参照 GB/T

13560-2017《烧结钕铁硼永磁材料》附录 C；

（11）产品表面不允许有影响使用的裂纹、砂眼、夹杂和边、角脱落等缺陷。

4、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

投标人需提供营业执照，ISO9001 质量管理体系认证，同类产品或同等型号主

要磁性能检测报告，生产厂家需提供同类产品近三年业绩合同至少三份。

5、货物使用环境及范围

https://baike.so.com/doc/5457861-5696249.html


（1）工作环境温度-15°C~+180°C；

（2）海拔高度小于 1000m；

（3）使用位置：永磁同步电动滚筒外转子内径表面；

（4）组装滚筒使用位置：煤矿井下潮湿、粉尘场合；

6、货物适用标准

（1）材料在室温 20 ℃下的主要磁性能和方形度应符合 GB/T 13560-2017《烧结

钕铁硼永磁材料》

（2）主要磁性能试验方法按 GB3217-2013《永磁(硬磁)材料 磁性能试验方法》。

（3）磁钢表面镀层按 GB/T 34491-2017《烧结汝铁硼表面镀层》进行。

（4）数值修约按 GB/T 8170《数值修约规则与极限数值的表示和判定》进行 。

（5）材料剩磁温度系数和内禀矫顽力温度系数的试验方法按 GB/T 24270-2009

《永磁材料磁性能温度系数测量方法》的规定进行。

（6）磁钢脉冲测量方法按 GB/T 29628-2013《永磁(硬磁)脉冲测量方法指南》。

（7）产品尺寸、形位偏差采用满足精度要求且符合国家计量标准的量具检测。

7、技术参数

（1）充磁方向：平行充磁。

（2）表面处理：镀彩锌处理。

（3）性能参数

20℃：剩磁 Br≥1.27T，磁感应强度矫顽力 Hcb≥915KA/m；

80℃：剩磁 Br≥1.19T，磁感应强度矫顽力 Hcb≥854.6KA/m。

（4）磁极方向：整台电机所需充磁磁钢 n块，其中 N极与 S极方向充磁个 n/2.

（5）其他参数按照牌号标准要求执行。

8、质量及验收要求

产品质量应符合以上货物标准及技术参数要求，对收到的产品按以上相关标

准及本技术规格要求规定进行验收。每批产品应由同一牌号、同一生产工艺制成

的同一规格和尺寸的材料组成。

9、安装、调试要求

如有需要，安装、调试阶段，生产厂家需派技术人员到施工现场协助安装、

调试及试运行工作。

10、服务及质保要求

（1） 在加工、检验和发货前，买方有权派人进行现场监制。监制时，对生



产厂家制造、工艺和检验中提出的合理意见和建议，生产厂家应充分考虑，但被

采纳的意见或建议不作为产品性能不能保证、延期交货或增加费用等的理由。

（2）买方有权进行重新检查或试验，凡发现生产厂家产品达不到设计要求

的，生产厂家必须在 24小时内无偿更换，并赔偿由此给买方造成的所有损失。

（3）在使用过程中，因产品质量问题给买方造成损失的，生产厂家除无偿

更换有质量的产品外，还应承担相关损失。

（4）生产厂家须保证产品质量，在正常使用寿命期限内出现质量问题应免

费维修、更换。

（5）产品质量保证期：产品质保期为自设备投入使用之日起一年或到货十

八个月（先到为准）。如出现质量问题，厂家应在 24小时内赶到产品使用现场

进行服务。

11、运输及包装要求

（1）产品在充磁完成后交货，需按照磁极方向在内径表面标注对应的 N、S

符号，以便辨识。

（2）产品用箱(盒)包装，并保证在运输和贮存过程中不损坏。充磁产品的包

装要求应符合相应运输和贮存方式的相应规定，保护设备的性能及其使用价值。

每个包装箱(盒)应附标签，注明：

a) 供方名称；

b) 产品名称、牌号、规格尺寸；

c) 批号；

d) 净重、件数；

e) 出厂日期。

（3）产品在运输过程中应小心轻放，存放于通风良好、干燥、无腐蚀气氛的

场所。

（4）设备的包装能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以

保证设备完好如初的运送到使用现场。

12、供应商须提供技术资料要求

（1）每批产品应附质量证明书，注明：

a) 供方名称；

b) 产品名称、牌号、规格尺寸；

c) 批号；



d) 净重、件数；

e) 各项检验结果和供方质量技术检验部门印记；

f) 本标准编号；

g) 检验日期；

h) 出厂日期。

（2）出厂时需提供产品的主要性能参数检验报告单及装箱单等资料。

13、其他

（1）交货期：按合同执行，运送到施工现场（河南省永城市东城区产业集聚区

河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司院内）。

（2）生产厂家应拥有提供产品的完全自主知识产权，有关专利权、知识产权争

议，所有责任（费用）由生产厂家承担。

河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司

2024年 02月 06日
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