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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿

LBD-1200型防爆硫化机技术规格书

    一、项目简介及使用地点

1、项目简介：

城郊煤矿为保证井下强力胶带机的硫化过程的安全，确保强力胶带接头可靠，城郊煤矿需购置1套LBD-1200型防爆硫化机。
2、使用地点：城郊煤矿井下胶带运输巷。

货物名称及供货范围

	序号
	名称
	参考型号
	数量
	备注

	1
	防爆硫化机
	LBD-1200
	1套
	 


三、单套设备主要配置要求

	序号
	部件名称
	单位
	数量
	说明

	1
	托梁（机架）
	根
	32
	适用硫化胶带规格：
带宽B＝1200mm。

	2
	水压板
	块
	4
	

	3
	上加热板
	块
	4
	

	4
	下加热板
	块
	4
	

	5
	上隔热板
	块
	 4
	

	6
	下隔热板
	块
	 4
	

	7
	电控箱
	台
	4
	额定电压660V

	8
	紧固螺栓
	套
	32
	

	9
	专用扳手
	把
	2
	

	10
	电动加压泵
	台
	1
	QL-280型额定电压660V/380V

	11
	高压水管
	根
	5
	5m/根

	12
	高压四通
	个
	1
	接头配套使用

	13
	挡铁
	块
	2
	20×70×3000

	14
	夹板紧固装置
	套
	2
	


    四、主要部件（或设备）技术参数及技术特点
l、硫化接头机机架(托梁)。加热板、水压板等主要部件采用轻型高强度铝合金制造。机架采用高强度铝合金。

2、电控箱额定电压660V，具有全自动、手动控制功能，温度控制准确、灵敏。电缆与硫化机接头采用隔爆型低压插销接头。
3、加热板升温迅速，温度均匀，降温快。

4、水压板、胶管和快速接头密封性能、耐压性能良好，确保在1.8MPa压力下不发生渗漏。

5、电动加压泵在额定电压下加压平稳。

6、整套硫化设备具备水冷功能。

五、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

生产厂家必须有合格的企业资质，提供下列有关质量保证的文件，至少包括：煤安证、防爆合格证等。 

六、货物使用环境及范围

1、工作环境温度：-10°C 至 +40°C

2、相对湿度：≤90%

3、瓦斯浓度：≤1%

七、货物适用标准：
MT/T978-2006   矿用隔爆型硫化机 

Q/WZ001-2010   LBD防爆硫化机企业标准

Q/WZ002-2010   矿用隔爆型硫化机用控制箱

Q/W2004-2010   矿用隔爆型硫化机用低压插销

MAJ110078    矿用产品安全标志标识

NT/T154.2       煤矿用电器设备产品型号编制方法和管理办法

GB3836.1-2010爆炸性环境(第一部分设备通用要求) 

GB3836.2-2010爆炸性环境（第二部分由隔爆外壳“D保护的设备”）

2016版《煤矿安全规程》

八、服务及质保要求
1、质保期为自安装调试合格运转12个月或设备到货18个月。在质保期内，非使用原因造成的设备故障，出卖人无偿负责免费更换或维修。

2、在质保期内，接到产品故障信息后出卖人应在24小时内到达故障现场，免费更换或维修、调试。

3、出卖人免费为矿方培训操作和维护人员。出卖人终生提供技术、维修、优质服务、优惠供应备品备件。

4、在安装、测试期间，出卖人派服务人员到安装现场进行技术指导，解决与产品相关的所有技术问题，完成调试、设备正常运行。

九、运输及包装要求

1、出卖人免费运输到河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿，包装箱应注明制造厂名称和地址、产品名称和型号，包装完好。运输过程导致的产品质量问题由出卖人负责。

2、出卖人负责设备的运输和卸车。矿方对出卖人产品验收时，发现产品不符合有关规定，有权退货、换货或责成出卖人限期处理，并可向出卖人索赔生产影响所造成的损失。

十、提供的技术资料要求
随机提供：质量检验合格证，出厂试验报告，MA标志证书，防爆合格证，随机附件清单、随机备件清单，说明书。

十一、交货期
合同签订生效后，接通知30天内交货，运费由出卖人承担。

    十二、现场验收

设备运到河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿，按照技术协议及产品技术规范进行检查验收。

十三、其他要求
1、本技术规格书中提出的要求是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，出卖人应提供符合本规格书要求和国家、行业标准的优质产品。本技术规格书所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高、最新标准执行。

2、如果出卖人没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则意味着出卖人提供的产品完全符合本技术规格书的要求。如有异议，应以书面形式“对要求的意见和同条件下的差异”为标题在专门章节中加以详细描述。

技术联系人：孙威威   03705195371
附件1：
基本技术参数响应表（偏差表）
	序号
	    矿方技术要求
	投标单位技术响应情况
	偏差说明
	备注

	1
	硫化接头机机架(托梁)。加热板、水压板等主要部件采用轻型高强度铝合金制造。机架采用高强度铝合金。
	　
	　
	　

	2
	电控箱额定电压660V，具有全自动、手动控制功能，温度控制准确、灵敏。电缆与硫化机接头采用隔爆型低压插销接头。
	
	
	

	3
	加热板升温迅速，温度均匀，降温快。
	
	
	

	4
	水压板、胶管和快速接头密封性能、耐压性能良好，确保在1.8MPa压力下不发生渗漏。
	
	
	

	5
	电动加压泵在额定电压下加压平稳。
	
	
	

	6
	整套硫化设备具备水冷功能。
	
	
	

	7
	生产厂家必须有合格的企业资质，提供下列材料：

1、煤安证、防爆合格证；
	
	
	


投标人保证：除基本技术参数响应表（偏差表）列出的偏差外，投标人响应技术规范书及招标公告的全部要求。
                        法人或授权代表签字：
                        单位名称（盖章）：
                        日           期：
附件2：
服务及质保承诺书
河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿：
本单位针对防爆硫化机采购项目，服务及质保方面承诺如下：
1、初次使用时厂家负责现场施工和指导作业。

2、质保期为自安装调试合格运转12个月或设备到货18个月。在质保期内确因出卖设计、制造原因事故、缺陷等问题由出卖人负责，其一切费用由出卖人承担。

3、在质保期内，接到产品质量问题应在24小时内到达现场。非人为原因造成零部件损坏，免费停工维修和更换。

4、出卖人负责对其售出产品的材质有关规定在使用中出现的问题及后果由出卖人负责，产生的费用均有出卖人承担。

5、产品符合国家标准及行业标准，必须确保产品性能可靠。

6、出卖人是售后服务现场安全生产的直接责任主体，对所提供的设备和售后工作在安全、质量上全面负责，要按有关规定采取有效的安全防护措施。在售后服务范围内发生的安全问题给买受人带来连带责任的，由出卖人负责并承担相关费用。
7、出卖人应依法为售后服务人员参加工伤社会保险，为售后服务现场从事危险作业的人员办理意外伤害保险，足额缴纳保险费用；如出卖人没有依法为售后服务人员购买工伤社会保险，则出现事故后责任由出卖人全部承担。
8、出卖人保证现场有技术人员组成的服务团队，负责指导安装和调试、测试、售后服务等工作，费用含在总报价内。
（以上承诺为基本要求，出卖人若不能满足以上承诺内容，则不具备报名入围条件。承诺内容若高于以上要求，可在以上内容基础上，按照序号增加承诺条款。）
一旦中标，严格按承诺履行，否则，由此产生的一切后果由本单位自行负责。
法人或授权代表签字：
单位名称（盖章）：
日           期：


