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河南省正龙煤业有限公司城郊煤矿

煤矿用特殊型阀控式密封铅酸蓄电池技术规格书
一、项目简介及使用地点
城郊煤矿拟采购一批煤矿用特殊型阀控式密封铅酸蓄电池，用于蓄电池电机车使用。
二、货物名称及供货范围
	序号
	存货名称
	规格型号
	单位
	备注

	1
	煤矿用特殊型

阀控式密封铅酸蓄电池
	DM440KT
	只
	每70只蓄电池配套144根连接线（含连接铅）、防护罩、隔板等附件齐全完好


三、主要部件（或设备）配置要求
DM440KT阀控式密封铅酸蓄电池是供作煤矿电力牵引车辆和煤矿同级别条件下的其它场所物料搬运设备用防爆电源装置中的提供直流电源。
1.结构特征

1.1蓄电池为煤矿用特殊型阀控式密封铅酸蓄电池，其结构性能符合MT658—2011《煤矿用特殊型铅酸蓄电池》的要求。

1.2蓄电池主要由管式正极板、负极板、PVC-SiO2复合隔板、ABS工程塑料蓄电池槽、蓄电池盖及胶体电解液组成。蓄电池槽和蓄电池盖采用环氧树脂胶粘接。

1.3单体蓄电池组合成蓄电池组时，采用专用导线焊接连接，减小接触电阻，防止火花产生，保证特殊情况下其使用安全及电池线路畅通。

1.4为避免电池短路，凡导电体裸露部位，全部用塑料绝缘护套盖严。

1.5连接导体线铸接界面涂密封胶，防止硫酸腐蚀，保证安全使用。

1.6蓄电池采用特殊安全阀，能自动开启和关闭，既保证电池的透气性能又降低电解液水份消耗。

2.放电性能

	蓄电池型号
	5小时（C5）
	3小时（C3）
	1小时（C1）

	
	放电终止电压1.70V

	
	电流（A）
	容量(Ah)
	电流(A)
	容量（Ah）
	电流（A）
	容量（Ah）

	DM440KT
	88
	440
	129
	387
	284
	284


3.电池之间采用外丝软连接线连接。蓄电池应制成双极柱（即两个正极柱和两个负极柱），每个极柱应能单独承受回路电流。蓄电池连接线必须取得MA证书，连接线表面的MA证号符合煤矿矿用产品安全标志要求。
4.电池性能参数
4.1充电方式
蓄电池可采用智能充电或恒流多阶段充电等充电方式。
4.2自放电率及贮存寿命
密封阀控式铅酸蓄电池贮存6个月应进行补充充电，出厂的牵引用铅酸蓄电池贮存期不少于半年。
4.3电池使用温度
环境温度为-40ºC～65ºC，电池使用的温度宜为-15℃～+40℃。

4.4电池使用寿命
蓄电池容量降至额定容量的80％时，所完成的循环次数不小于800次。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件
1.提供蓄电池的使用说明书、合格证、安标证书。

2.提供配套电缆的合格证、安标证书。

五、货物使用环境及范围
1.海拔不超过5000m。

2.环境温度为-40ºC～65ºC。

3.相对湿度不大于95%（25ºC时）。

4.在有煤尘和爆炸性气体混合物的矿井中。
六、货物适用标准
1.MT 658-2011         煤矿用特殊型铅酸蓄电池
2.GB/T7403.1-2008     牵引用铅酸蓄电池

3.MT/T 334-2008      《煤矿铅酸蓄电池防爆特殊型电源装置》

4.AQ 1043             矿用产品安全标志标识

5.《煤矿安全规程》2022版

以上所有标准按照最新标准执行
七、技术参数
	蓄电池型号
	额定容量

（Ah）
	额定电压（V）
	最大外形尺寸（mm）
	极柱

数量
	蓄电池参考

重量（kg）

	
	
	
	长
	宽
	高
	
	

	DM440KT
	440
	2
	180
	158
	468
	4
	≥30


备注：蓄电池型号可以是DM440KT同序列号产品，但最大外形尺寸符合技术参数要求。
八、质量及验收要求
质量要求：
1.蓄电池气密性
蓄电池槽与盖之间用热封或其他达到气密性要求的方法封接，封接应严密可靠，蓄电池极柱和蓄电池盖之间应可靠密封。蓄电池应能承受25kPa的气密性检查，压力应不下降。

2.蓄电池容量
蓄电池额定容量C5(Ah)应符合规定。实际容量应在第1次循环达到0.85C5，第5次循环或在第5次循环前达到1.00C5。

3.蓄电池氢气析出量
蓄电池氢气析出量应不大于0.5ml/（Ah·h）。

4.蓄电池耐振动性
蓄电池经MT 658-2011中5.9规定的振动试验后，应达到其额定容量，蓄电池表面不应有电解液渗出，各零部件不应有损伤。

5.蓄电池高倍率放电性能 

蓄电池高倍率放电性能应符合GB/T7403.1-2008中4.3的规定。试验后，蓄电池端子、极柱及汇流排不应熔化或熔断；槽、盖不应熔化或变形。 

6.蓄电池荷电保持能力
蓄电池荷电保持能力应符合GB/T7403.1-2008中4.2的规定。

7.蓄电池循环耐久能力
蓄电池循环耐久能力应符合GB/T7403.1-2008中4.4的规定。

8.蓄电池贮存期
蓄电池自生产日期算起，有效贮存期半年，在贮存期内其性能应符合产品标准规定。

9.蓄电池槽
蓄电池槽应能承受工频交流10000V的渗漏试验，历时（3～5）s不击穿；蓄电池槽应能承受能量为7.5J的高、低温冲击试验，蓄电池槽应不破裂、损坏。

10.蓄电池特殊排气栓
蓄电池特殊排气栓的透气性能，在干燥状态下，内压不大于0.049kPa(5mm水柱)。在湿润状态下，内压不大于0.147kPa(15mm水柱)；蓄电池特殊排气栓应能承受能量为1.2J的冲击试验，特殊排气栓应不破裂；蓄电池特殊排气栓应能承受憎水性能试验，水珠应呈球形，历时5min应不变形；蓄电池特殊排气栓帽体与底座的粘接强度应能承受500N的静拉力试验，试验后帽体和底座不应脱开。

11.组装前，所有零件需检验合格，同时进行清洗、去除锈蚀污垢及杂质，保持清洁。
验收要求：验收时，达不到本技术规范书相关要求，由出卖人自行返厂，买方不承担任何费用。
九、安装、调试要求
产品到货后，出卖人派技术人员现场指导安装、调试，确保产品安全运行正常。
十、服务及质保要求
1.中标后，出卖人应提供一定数量电池，供买受人进行试用。买受人确认无误后，方能签订合同供货。
2.出卖人应根据买受人的要求，将蓄电池电机车电源装置外壳运输至生产单位，完成蓄电池组装、连线焊接、电解液注入、初充电等工序后，运输至买受人指定地点。
3.产品出现故障后，出卖人在接到通知后24小时内派技术人员到使用现场进行故障处理。
4.从正确安装使用日期计算，质保期1年。
十一、运输及包装要求
1.产品单独出厂时应在明显部位固定标牌其内容如下：产品名称型号、主要技术参数、制造厂名称、制造日期。

2.产品试验合格后所有外露油口应用塑料或金属油塞封口禁用纸张棉纱木塞等杂物封口。

3.包装箱外壁应有明显的文字标记，内容如下：收货单位地址、名称和到站站名；名称、型号；制造厂名称、出厂编号和日期；产品净重、毛重、最大外形尺寸和箱件编号；贮运注意事项:“防湿”、“向上”、“小心轻放”等文字及标记。

4.包装应具有防潮湿能力，并应结实可靠，防止损坏、变形以及面漆擦伤。

5.随机文件用塑料袋封好装人箱中，并在箱外注明“文件在此”字样。

十二、提供技术资料要求

1、产品随行文件（产品合格证、使用说明书、安标证书复印件和装箱单）装入塑料袋密封后放入包装箱内。
2.蓄电池的使用说明书、合格证、安标证书。

3.配套电缆的合格证、安标证书。

安标证书必须加盖生产厂家公章，合格证必须体现有生产厂家的检验章或公章；安标证书每批次至少一份，产品合格证和说明书为每块电池1份。

十三、其他

1.本技术规格书中提出的要求是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，出卖人应提供符合本技术规格书要求和国家、行业标准的优质产品。本技术规格书求所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

2.请出卖人提供优质、可靠、高性能的产品。严禁通过采用低端产品、降低产品质量、性能等方法来降低成本，低价中标，凡发现类似情况，使用人今后不推荐或购买出卖人的任何产品。

3.接到送货通知后，出卖人必须在10日内将产品送达使用人指定地点，运输费用由出卖人承担；
4.到货产品，必须确保完好，运输途中发生的产品变形、损坏等问题，由出卖人负责。



