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项目简介及使用地点
本项目为中泰矿业地面瓦斯抽采泵站自动化监控系统升级改造，主要针对煤矿地面瓦斯抽采泵站的管道参数，瓦斯泵站运行的工况参数、环境参数、供水参数、供电参数等进行实时监测与计量，并根据监测参数对瓦斯抽放泵、水泵、管道阀门等设备进行自动控制和安全保护以实现瓦斯泵站的自动化管控。
本次招标的项目系统软件能同时对井下泵站监测参数、井下管道抽采参数以及瓦斯发电监控参数数据融会贯通，并能与矿方现用的煤矿瓦斯抽采管网监控系统及CDM瓦斯发电监控系统完全兼容，实现无缝融合。
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货物名称及供货范围
	序号
	类别
	设备名称
	参考规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	集中监控设备
	监控系统软件
	KJ751
	套
	1
	含短信发布软件及短信猫　

	2
	
	泵站智能管理分析模块
	定制
	套
	1
	

	3
	
	泵站智能诊断分析模块
	定制
	套
	1
	

	4
	
	泵站智能状态分析模块
	定制
	套
	1
	

	5
	
	矿用隔爆兼本安型计算机
	KJD127(A)
i7-2600/16G内存/256G固态+1T硬盘/2G独显/显示器/键鼠
	台
	2
	泵站值班室

	6
	
	泵站智能监控终端
	/
	台
	5
	

	7
	
	组态软件
	WINCC
	套
	1
	2048个变量点

	8
	
	矿用本安型以太网交换机
	KJJ12
	台
	1
	　

	10
	监控分站及控制设备
	矿用本安型分站
	KJ370-F（B）
	台
	2
	　

	
	
	矿用隔爆兼本安型直流稳压电源
	KDW660/24B(A)
	台
	2
	　

	11
	
	矿用隔爆兼本安型可编程控制箱
	/
	台
	1
	　

	12
	
	矿用本质安全型操作台
	/
	台
	1
	　

	13
	
	煤矿用本安型声光报警器
	KXB18(A)
	台
	2
	

	14
	环境参数
	煤矿用高浓度激光甲烷传感器
	GJG100J（A）
	台
	5
	

	16
	
	煤矿用一氧化碳传感器
	GTH500（A）
	台
	1
	

	17
	
	矿用温度传感器
	GWD80（A）
	台
	1
	

	18
	管道参数监测
	管道瓦斯气体综合参数测定仪
	CGWZ-100/350
	台
	1
	

	20
	
	煤矿用一氧化碳传感器
	GTH500（A）
	台
	1
	负压侧管道一氧化碳

	21
	工况参数
	煤矿用设备开停传感器
	GKT3L（A）
	台
	8
	

	23
	
	矿用本安型温度巡检仪主机
	CW8-Z
	台
	2
	

	24
	
	铂电阻温度传感器
	PT100
	台
	8
	

	25
	
	煤矿用差压传感器
	GPD10（A）
	台
	2
	防回火装置两端压差

	26
	
	矿用压力传感器
	GPD10(A)
	台
	4
	

	27
	巡检
	激光瓦斯抽放综合参数测定仪
	CJZ10J
	台
	1
	

	28
	供水参数监测
	煤矿用设备开停传感器
	GKT3L（A）
	台
	3
	

	29
	
	矿用温度传感器
	GWD80（A）
	台
	3
	

	30
	
	矿用压力传感器
	GPD10(A)
	台
	2
	

	31
	
	矿用投入式液位传感器
	GUY10（A）
	台
	4
	

	34
	
	隔爆兼本安型断水保护器
	KJ101N-DJ（A）
	台
	2
	

	35
	
	管道用流量传感器
	GLW40/20
	台
	2
	

	36
	气路电动阀门
	矿用电动蝶阀
	DN500
	台
	5
	1.0Mpa

	37
	
	矿用隔爆型阀门电动装置控制箱
	一控一
	台
	5
	　

	38
	电缆、接线盒等设备
	煤矿用聚氯乙烯绝缘聚氯乙烯护套控制电缆
	MKVV 10*0.75
	千米
	1
	

	39
	
	煤矿用聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套通信电缆
	MHYV 1*4*7/0.52
	千米
	1.35
	

	40
	
	煤矿用聚乙烯绝缘编织屏蔽聚氯乙烯护套通信电缆
	MHYVP 1*4*7/0.52
	千米
	0.5
	

	41
	
	煤矿用聚氯乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆
	MVV 0.6/1(3*4+1*4)
	千米
	0.3
	

	42
	
	煤矿用聚氯乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆
	MVV-0.6/1 4*2.5mm2
	千米
	0.5
	

	43
	
	矿用隔爆型低压电缆接线盒
	BHD2-40/660-4T
	个
	8
	　

	44
	
	本安电路用接线盒
	JHH2（A）
	个
	35
	　

	45
	
	本安电路用接线盒
	JHH4(A)
	个
	40
	　

	46
	
	本安电路用接线盒
	JHH-8(C)
	个
	3
	　

	47
	
	辅料
	/
	项
	1
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主要部件（或设备）配置要求
3.1 泵站监控系统软件功能要求
（1）本次招标系统需基于现有的系统对瓦斯抽采管道内气体的甲烷浓度、流量、压力、温度和一氧化碳等参数进行连续监测。可自动计算出工（标）况混合流量、工（标）况纯流量，并自动统计日抽采混合量、月抽采混合量、年抽采混合量、日抽采纯量、月抽采纯量和年抽采纯量；系统应具有相应的预警、报警功能。
（2）本次招标系统需基于现有的系统应提供数据报表和业务报表，报表展示方式要丰富直观，既可提供基于曲线、柱型等图形报表，也可提供表格报表，方便相关人员随时查阅及打印。
（3）系统应具有自动、手动和检修三种运行模式下的自动控制功能，系统通过对抽放泵、水泵、电动阀进行自动或手动控制，能实现复杂的逻辑控制，使瓦斯泵房的监测和控制有机集合，实现瓦斯泵房高度自动化，系统支持“一键式启动，一键式停止”，并具有“自动闭锁”的功能，具有完善的保护功能，控制方式灵活，可以选择自动、手动、检修等控制模式。
（4）瓦斯泵站控制工艺可配置，用户可以通过菜单灵活配置各种传感器型号/数量，阀门种类/数量，制动启动控制时序和顺序，并可以保存工艺配置方案，方便使用。 
（5）系统应对泵站环境瓦斯浓度、一氧化碳、温度进行监测，当监测点甲烷、一氧化碳浓度超过设定预警值时，及时发出声光报警信号，并实现与泵房排风扇实现联动，自动启动排风扇排风，当甲烷、一氧化碳浓度降至规定值以下时自动停止排风扇运行。排风扇、暖风机分别与泵房内环境温度传感器实现联动，当室内环境温度超过设定值时，自动启动排风扇；当环境温度低于设定值时，自动启动暖风机。 
（6）系统应对瓦斯泵站工况参数进行监测，对瓦斯泵轴温、电机轴温、真瓦斯泵开停状态、真空度、瓦斯泵供水状态、防回火装置两端压差等进行连续监测。当监测点数据超过设定报警值时，及时发出报警信号。当运行中的水环瓦斯泵断水时立即自动停泵，并能自动切换至备用水环真空泵。 
（7）系统应对瓦斯泵站供水参数进行监测，对循环水泵开停、水池水位、水温、供水流量等进行连续监测，当监测点数据超过设定报警值时，及时发出报警信号；并可实现水池自动补水，根据水池温度按照设定值自动启动、停止冷却塔；水池水位过低时，须具备自动放水功能，实现对水池自动补水。 
（8）系统应对瓦斯泵站供电参数进行监测，自动监测瓦斯泵电压、电流、功率等参数。（需高压电机综合保护器和软启动器提供RS485接口及Modbus协议，供系统采集电量参数。）
（9）系统应具备语音告警功能，具备设备开机预警、异常告警、保护动作告警、环境监控告警等功能，能够在操作员站及就地人机界面实现文字弹窗和声光提示。 
（10）系统应具备故障记忆功能，环节设备发生故障时，操作员站能自动弹出实时故障报警窗口，告知故障性质、种类及位置，并闭锁故障机组，直至故障排除人工复位后方可启动，且所有故障记录均可查询。 
（11）系统应具备记录存储检索功能，历史数据库记录设备运行和保护装置动作情况；具备多重模糊过滤、查找功能，能够按照用户要求生成报表。 
（12）系统应具备权限管理功能，分为管理员权限和操作员权限。系统维护工程师即管理员，能够分配系统操作员账号和权限，以保证系统操作的安全性；操作员可设置登录密码，登录系统后进行系统运行操作。 
（13）系统应具备故障自诊断功能，集控系统应根据各保护动作信息对系统通讯、保护装置、设备情况等故障进行综合判断，并具有信息推送功能。 
（14）系统应提供正版组态软件，组态流程画面应实现拓扑着色显示，气流、水流在管道内的流动情况及各环节设备变化情况应能动态模拟显示，客观反映工业现场的运行情况。 
（15）系统应具备网络发布功能，在授权的局域网计算机上，可以浏览瓦斯抽采监控系统的运行状态。
（16）系统应具有远程集中控制功能，可接入矿方集中控制中心。
（17）系统厂家应免费提供通讯协议和开放接口，确保系统可接入矿方自动化平台或智慧管控平台。
3.2 主要设备技术参数要求
3.2.1 矿用本安型分站（含电源）
（1）主要功能要求
1）应采用真彩TFT液晶显示屏，可轮询显示各通道监测信息，亦可单屏显示所有通道监测信息，便于现场安装与维护；
2）应具有与交换机双向通信及工作状态指示功能；
3）应具有与数字传感器双向通信及工作状态指示功能；
4）应具有自诊断和故障指示功能；
5）应能实时向地面中心站传送各传感器的实测参数及工作状态；
6）应能准确执行地面中心站发往井下的各种控制命令；
7）应具有初始化参数设置和掉电保护功能；
8）应能够独立进行判别及断电控制； 
9）应能支持远程充、放电管理。
（2）主要技术参数要求
1）额定工作电压：12V DC；
*2）输入信号制式：RS485总线，不少于4路；
3）最大传输距离：传感器及执行器至分站之间的最大传输距离不小于2km；分站至交换机、分站至分站之间的最大传输距离不小于10km；
4）最大监控容量：分站所能接入传感器为32个，执行器的数量为8个；
5）外壳材质：不锈钢；
6）防护等级：IP65；
7）防爆标志：Exia I Ma。
（3）资质要求
投标时需提供矿用产品安全标志证、防爆合格证相关资质。
3.2.2 管道瓦斯气体综合参数测定仪
管道瓦斯气体综合参数测定仪应采用一体式设计，可对管道瓦斯浓度、流量、压力、温度参数进行在线监测。
（1）主要功能要求
*1）测定仪须采用一体式设计，一台设备须同时测量甲烷、流量、压力、温度四参数；
2）须采用插入式安装方式，无阻力，只需在管道上开一个小孔即可安装；
3）须具备流量、浓度、温度、压力4参数单屏显示功能，也必须具备在本地进行纯流量、纯流量日累计、混合流量累计等数据的显示与统计功能。
4）同一支传感器应具备无需改造即可在不同管径（DN200-DN1000mm）的管道上安装使用功能；
5）最低流速测量下限要求达到1m/s；
6）测定仪须具有RS485信号传输功能，将监测数据上传至地面监控系统。
（2）主要技术参数要求
1）额定工作电压：18V；
2）流量（0.00～350.0）m3/min（DN500），误差：±1.5%FS；
3）甲烷（0.00～100）%CH4，误差：0.00～1.00%CH4时，不超过±0.05%CH4；1.00～100%CH4时，不超过真值的±5%；
4）绝压（10.0～200.0）kPa，误差：±0.75%FS；
5）温度（-10.0～60.0）℃，误差：±1℃；
（3）资质要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证和国家检验检测中心出具的检验报告资质文件。
3.2.3 煤矿用高浓度激光甲烷传感器
煤矿用激光甲烷传感器须采用激光吸收光谱技术，具备测量精确、标校周期长、不受水汽和其他交叉气体干扰的高性能甲烷监测仪表，用于煤矿等需要监测甲烷浓度的场所。
（1）主要功能要求
*1）甲烷传感器须采用激光气体检测原理，激光甲烷传感器的激光气体检测模块应独立封闭，可整体拆卸更换，方便维护；
2）甲烷传感器应具有压力、温度补偿功能，在高负压侧不受负压、温度变化的影响准确测量高浓度瓦斯含量；
3）本地5位高亮红色数码管显示，具备声光报警功能；
4）支持频率、RS485信号传输方式。
（2）主要技术参数要求
1）测量范围：0.00%CH4～100.0%CH4；
*2）测量误差：（0.00～1.00）%CH4时，±0.04%CH4；（1.00～100.0）%CH4时，真值的±4%；
3）工作电压：（9～25）V DC；
4）输出信号：RS485
5）报警方式：声光报警；
6）传输距离：不小于2km；
7）防爆型式：Exia；
8）防护等级：IP65。
（3）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证、国家检验检测中心出具的检验报告等相关资质。
3.2.4 煤矿用一氧化碳传感器
煤矿用一氧化碳传感器要求采用高性能电化学元件，具有实时性强、功耗低、抗干扰，适合复杂环境下信号远距离传输。防水、防尘结构，适应在含尘、高湿的环境下长期稳定可靠工作。
（1）主要技术参数要求
1）测量范围：0～500ppm； 
2）测量误差：0～100ppm 范围：±4ppm； (100～500)ppm 范围：测量值的±5%； 
3）工作电压：（9～25）VDC（本安电源）；
4）报警方式：声光报警，红色报警光信号能在黑暗环境中距离20m处清晰可见，报警声级强度在距其1m远处的声响信号大于80dB(A)；
5）数字信号输出：RS485数字信号；
6）防护等级达到IP65；
7）外壳材质：不锈钢；
8）防爆标志：Exia I Ma。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证、防爆合格证等相关资质。
3.2.5 矿用本质安全型操作台
操作台可对泵站控制过程的动、静态参数及可能危及设备正常运行的设备进行集中监控，实现全汉字化界面，具有对控制系统发生的轻重故障进行诊断；能显示故障发生的位置、时间、原因以及有关数据参数；对工作状态、信号情况进行实时显示。 
（1）主要技术参数要求
1) 工作电压：24V DC；
2) 触点闭合电阻：≤0.5Ω；
3) 触点断开电阻：≥100kΩ；
4) 通过显示屏显示运行状态及所有检测参数查阅；
5) 通过控制台现场设置各工艺参数；
6) 实现本地手动/自动/检修切换、本地/远程控制 切换、以及本地连锁启动停止瓦斯抽放泵。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证、防爆合格证等相关资质。
3.2.6 矿用隔爆兼本安型可编程控制箱
矿用隔爆兼本安型可编程控制箱是主要用于井下或防爆区域各种被控设备的控制箱，具有输入/输出点数扩展功能，采用不同的模块实现不同的控制要求，具有带中央处理单元（CPU）主模块、数字量 I/O 扩展模块、模拟量扩展模块、通讯扩展模块。可以根据现场不同的控制对象及复杂控制要求选用不同的模块进行组合，从而完成对被控设备的逻辑控制功能。
（1）主要技术参数要求
1) 额定电压：127V/660V AC；
2) 电源（本安）：18VDC/24V；
3) 电源（非本安）：1路24VDC 5A；
4) 输入/输出接口：数字量输入点、数字量输出点、模拟量输入点；
5) RS485通道：1路；
6) 以太网接口：光口1路（SC）100M，20km；RJ45电接口：1路，10M/100M。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.7 煤矿用本安型声光报警器
煤矿用本安型声光报警器应通过配接关联设备控制发出报警和光报警功能的辅助设备，设备配有RS485数字信号传输接口，主要用于煤矿井下风门、风机、风筒及瓦斯泵站等单独报警，或者与监控系统联动实现。
（1）主要技术参数要求
1) 额定工作电压：18V DC；
2) 电压允许波动范围：（9～25）V DC；
3) 报警声级强度：≥80dB(A)；
4) 报警光信号：黑暗中20m清晰可见；
5) 传输距离:与关联设备最大传输距离2km；
6) 防护等级：IP65；
7) 外壳材质：不锈钢；
8) 防爆型式：矿用本质安全型；
9) 防爆标志：Exib I Mb。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.8 矿用本安型温度巡检仪主机
矿用本安型温度巡检仪主机应最大可测量8通道PT100铂电阻的温度，轮询显示，可以用于测量煤矿危险环境中的水温、轴温和管路内气体的温度。
（1）主要技术参数要求
1）温度范围：（-40.0～200.0） ℃；
2）准确度：±1 ℃；
3）显示分辨率：0.1 ℃；
4）通道数：8路；
5）工作电压：（12～24）V DC 
6）报警方式：声光报警，红色报警光信号能在黑暗环境中距离20 m处清晰可见，报警声级强度在距其1 m远处的声响信号不小于80 dB(A)；
7）显示方式：5位数码管显示；
8）信号输出制式：RS485信号；
9）外壳防护等级：IP65； 
10）防爆型式：Exia I Ma。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.9 煤矿用设备开停传感器
煤矿设备开停传感器应适用于煤矿井下或地面泵站有瓦斯和煤尘爆炸的危险场所，主要用于瓦斯泵、循环水泵开、停状态的检测。
（1）主要技术参数要求
1）额定工作电压：18V DC，允许波动范围（9～25）V DC；
2）工作电流：≤50 mA；
3）动作值：（3±1）A；
4）输出信号：RS485；
5）响应时间：≤1s；
6）最大传输距离：6km；
7）被测电缆外径：(Φ16～Φ60) mm；
8）防护等级：IP65；
9）防爆型式：矿用本质安全型（防爆标志：Exia Ⅰ Ma）。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.10 隔爆兼本安型断水保护器
隔爆兼本安型断水保护器能适用于矿井要求安全防爆情况下工作的各种水泵，瓦斯抽排泵的供水检测，当水管中缺水，断水保护器判断属实后立即发出断电指令，机内继电器触点跳变，控制泵电机供电开关断电，水管中供水恢复正常时，断水保护器机内继电器触点恢复，允许开关复电。
（1）主要技术参数要求
1) 工作电压：直流18V；
2) 工作电流：60mA(断电动作时80mA)；
3) 探头方式：插入管内检测；
4) 控制方式：继电器触点控制方式；
5) 控制响应时间：10秒。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.11 矿用温度传感器
矿用温度传感器应能用于测量煤矿环境、瓦斯抽放管道、供水温度。
（1）主要技术参数要求
1）输入电压：DC 9V～25V ；
2）测量范围：-10℃～70℃，误差：±1.0℃；
3）响应时间：T90≤10S（水中）；
4）输出信号：RS485数字信号；
5）防护等级：IP65。
6）防爆型式：矿用本质安全型 ，防爆型式Exia。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.12 矿用投入式液位传感器
矿用投入式液位传感器应适用于煤矿井下或地面泵站有瓦斯和煤尘爆炸的危险场所，主要用于瓦斯泵站循环水冷、热水池的检测。
（1）主要技术参数要求
1）供电电压：18V；
2）工作电压范围：（9～25）V DC；
3）测量范围：（0～10）m；
4）数码管显示：四位数码管，分辨率为 0.01m；
5）基本误差：±0.15m；
6）输出信号：RS485数字信号；
7）传感器具有声光报警功能，报警声音在距离发生口1m远处不得低于85dB(A)，光信号20m清晰可见。
8）防护等级：IP65。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.13 管道用流量传感器
（1）主要技术参数要求
1）工作电压：（5～24）V DC；
2）测量范围：(25～200)m3/h(DN100)；
3）信号制式：4～20mA。
4）防爆型式：Exib。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.14 煤矿用差压传感器
煤矿用差压传感器应能用于连续测量瓦斯气体抽放管道上任意两点之间压力差的传感器，能够实时地测量，传输并显示管道测量点之间的压力差；具有结构简单、功能强大、使用方便、输出信号制式多的优点，能与国内多种监控系统配套使用，可长期用于煤矿井下含有瓦斯、粉尘等爆炸性气体的危险场所中。
（1）主要技术参数要求
1）额定工作电压：24V DC；
2）工作电流：≤50mA；
3）测量范围：(0～10)kPa；
4）误差范围：±2%FS；
5）防护等级：IP65；
6）防爆型式：矿用本安型；
7）防爆标志为：Exib I Mb。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.15 矿用压力传感器
矿用压力传感器应能用于煤矿瓦斯抽采泵站供水水管压力、瓦斯抽采泵站负压和正压的在线监测和数据实时上传等。
（1）主要技术参数要求
1）工作电压：9 VDC～25 VDC(本安)；
2）测量范围：0～10MPa；
3）误差范围：±1.5% F.S；
4）信号输出制式：RS485；
5）防护等级：IP65；
6）防爆类型：矿用本质安全型，防爆标志：Exia I Ma。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.16 矿用电动蝶阀
矿用电动蝶阀主要用于对真空泵气路开闭控制，配合矿用隔爆型阀门电动装置控制箱使用。
主要技术参数要求
1）适用管径DN500；
2）压力1.0MPa；
3）电压等级：660V。
3.2.17 矿用隔爆型阀门电动装置控制箱
矿用隔爆型阀门电动装置控制箱主要用于对矿用电动蝶阀进行一对一控制。
（1）主要技术参数要求
1）电压等级：660V；
2）控制方式：一控一；
3）带ModBus通信。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
3.2.18 矿用本安型以太网交换机
矿用本安型以太网交换机应专为煤矿物联网平台开发的网络传输设备，具备网管功能，既可以作为主干光纤环网使用，又可以作为网络分支交换机设备使用。
（1）主要技术参数要求
1）工作电压：12V DC；
2）千兆以太网光口：2个，传输速率：1000Mbps，最大传输距离10km；
3）百兆以太网光口：2个，传输速率：100Mbps，最大传输距离20km；
4）以太网电接口：4个，传输速率：10M/100Mbps自适应；
5）RS485接口：1个，最大传输距离10km；
6）防爆标志：Exib I Mb。
（2）资质及其他要求
投标时需提供矿用产品安全标志证书、防爆合格证等相关资质。
4
设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件
1、产品生产制造必须按照国家技术标准和行业技术标准执行。
2、应具有煤安标志、出厂合格证，内容包括制造单位、产品名称、规格型号、制造日期或生产批号。
5
货物使用环境及范围
1、有甲烷混合气体和煤尘且有爆炸危险的矿井中；
2、环境温度： 0℃～＋45℃。
6
货物适用标准
1、《煤矿安全规程》2022版
2、《煤矿瓦斯抽放规范》AQ 1027-2006
3、《煤炭工业矿井监测监控系统装备配置标准》GB 50581-2010
4、《煤矿安全监控系统通用技术要求》AQ 6201-2019
5、《煤矿安全监控系统及检测仪器使用管理规范》AQ 1029-2019 
6、《煤矿安全生产监控系统通用技术条件》MT/T 1004-2006 
7、《煤矿安全生产监控系统软件通用技术条件》MT/T 1008-2006 
8、《煤矿瓦斯抽采（放）监控系统通用技术条件》MTT 1126-2011 
9、《煤矿监控系统主要性能测试方法》MT/T 772-1998 
10、《爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求》GB 3836.1
11、《爆炸性环境 第2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备》GB 3836.2
12、《爆炸性环境第4部分：由本质安全型“i”保护的设备》GB 3836.4
7
质量及验收要求
设备出现质量或故障问题，甲方通知乙方后，乙方将安排技术服务人员2小时内给予电话回应，24小时内赶到现场处理问题。
8
安装、调试要求
初次使用时，负责现场指导服务、人员培训。
9
服务及质保要求
产品自安装使用之日起，质保期一年。产品在质保期内出现问题，出卖人应免费维修或更换，并在24小时内响应。
产品自安装使用之日起，出卖方提供的技术支持服务包括电话支持、现场技术支持服务，具体要求如下：
1、设备质保期为12个月，在质保期内，对于非甲方原因造成的故障，出卖方负责免费维修。
2、免费上门进行设备的安装指导和调试、培训等服务工作。
10
运输及包装要求
免费送货，包装结实，能够确保长途运输货物免于受损。
11
供应商须提供技术资料要求
煤安证、使用说明书、整机出厂合格证、装箱清单等。
12
其他
1、当产品发生因制造质量或资质认证方面问题时，责任由卖方承担。
2、本技术规格书中提出的要求是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，出卖人应提供符合本规格书要求和国家、行业标准的优质产品。本技术规格书所使用的标准如遇与出卖人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。
3、如果出卖人没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则意味着出卖人提供的产品完全符合本技术规格书的要求。如有异议，应以书面形式“对要求的意见和同条件下的差异”为标题在专门章节中加以详细描述。
4、设备到货后，由买方组织有关人员对卖方所移交设备及备件进行验收。
5、卖方负责办理运输保险，将设备免费运鹤煤集团中泰矿业使用现场。
*6、须选用通过CMMI5级软件成熟度认证的系统设备生产厂家，并提供证明文件。
7、须选用具有AAA信用等级证书或银行资信的设备生产厂家。
8、为了便于矿方对抽采监测设备的统一管理，本次招标的地面瓦斯抽采泵站监测系统建设使用的管道计量传感器和监测分站须与矿方现用的煤矿瓦斯抽采管网监控系统传感器和监测分站进行互换使用，节约建设成本，降低产品后期维护费用。
9、为了能快速处理现场突发情况，投标厂家须在鹤壁市设置有售后服务中心。
10、为了便于矿方对抽采监控系统的统一管理及维护，减少系统冗杂性、管理混乱等问题，本次建设的地面瓦斯抽采泵站监控系统须与矿方现用的煤矿瓦斯抽管网监控系统及CDM瓦斯发电监控系统完全兼容，实现无缝融合；如不满足，一切后果由投标方承担。
*11、本次招标设备中矿用投入式液位传感器、煤矿用设备开停传感器、矿用本安型以太网交换机、矿用本安型分站、矿用温度传感器、煤矿用本安型声光报警器、管道用流量传感器、管道瓦斯气体综合参数测定仪、隔爆兼本安型断水保护器、矿用本安型温度巡检仪主机、矿用压力传感器、煤矿用高浓度激光甲烷传感器、煤矿用一氧化碳传感器须与矿方现有KJ751系统取得系统关联，并提供证明文件。
12、针对本技术规格书中带“*”号的条款，须提供证明文件。
