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新桥煤矿矿用过滤站反冲洗控制装置技术规格书

一、项目简介及使用地点

新桥煤矿21106综采工作面高压反冲洗装置使用已经超过5年，使用周期较长，阀组管路出现锈蚀，为了保证工作面液压系统和支架阀组不被污染，有效降低液压系统及支架的故障率，延长设备的使用寿命，提高乳化液的清洁度，新桥煤矿计划购置一套高压反冲洗过滤装置，具体技术规格如下。
二、货物名称及供货范围

1、货物名称：矿用过滤站反冲洗控制装置，

2、供货参考型号：ZLF，数量：1套。

3、配置形式：双过滤站配电控。
三、主要部件配置要求

1、电控系统采用本安型电磁先导阀控制技术和模式自适应反冲洗控制算法，能实现智能、高效反冲洗控制。

2、高低压密封可靠，实现高压力、大流量、高精度过滤。
3、滤芯采用高强度不锈钢烧结工艺，可实现多次反冲洗。

4、装置主机能对进出液压力、滤芯内外压力差和运行状态等关键参数的实时监测和数据显示。

5、采用微电脑全自动控制，具有手动控制、顺序自动、压差自动、定时自动和单班自动五种控制模式。

6、采用5.7寸彩色TFT液晶屏全中文图形化操作界面，工作状态动态模拟显示。

7、管路连接采用供液、出液两进两出，两侧均可进出液，具有双路截止阀控制，进出液管路接口为DN51G。

8、整套反冲洗过滤装置都安装在设备安装机架内，内部结构紧凑，布局合理。机架四周有起吊环，方便起吊。

9、设备固定底座预留固定孔，保证能与新桥矿在用平板车可靠连接。

10、设备高低压密封可靠，能实现高压力、大流量、高精度过滤，过滤精度不大于25μm。
11、设备外型尺寸：不大于4200×1500×2100mm（长×宽×高）。

四、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

出卖方采用的设计、制造和检验、检查标准必须符合国家或行业现行的有关标准，设备设计制造必须符合2022版《煤矿安全规程》。

五、货物使用环境及范围

1、适用于煤矿井下有瓦斯，煤尘等爆炸危险的环境。

2、气温-20～+40℃。

3、空气相对湿度95%。

4、无强烈震动和冲击的地方。

六、货物适用标准

1、2022版《煤矿安全规程》中相关规定

2、GB/T 3836.1-2021 爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求

3、GB/T 9969-2008《工业产品使用说明书 总则》

4、GB/T 26114-2010液体过滤用过滤器　通用技术规范
七、主要技术参数

1、过滤站主要技术参数
额定工作压力             31.5MPa 

过滤流量                 2000L/min

过滤精度：               ≤25μm

进液接口：              DN51G阴快速接口×4

出液接口：              DN51G阴快速接口×4

2、ZLF控制装置主机主要技术参数

运行方式                 自动/手动
控制模式                 手动控制、顺序自动、压差自动、定时自动和单班自动

显示方式                 5.7" 彩色TFT LCD（图形中文）
显示分辨率               640×480

工作电压                 DC5V、DC12V

通信方式                 RS485  
防爆形式                 矿用本质安全型，ExibI
3、压力传感器
量程                     0～60Mpa

精度                     ±0.5％ FS
工作温度                 0～45℃
工作电压                 DC 12V

工作电流                 ≤5mA
输出信号                 1～5V

防爆形式                 矿用本质安全型，ExibI

4、电磁先导阀
额定工作压力             31.5Mpa
额定工作流量             1.6 L/min；
工作电压                 DC 12V

工作电流                 ≤150mA

功能                     自动/手动触发
防爆形式                 矿用本质安全型，ExibI
5、矿用隔爆兼本安型稳压电源

供电电源                 AC127V/AC660V   

输出电压偏离值           不大于5%

八、质量及验收要求
1、设备外观整洁，不得有凹凸变形及脱漆现象。
2、出卖人应保证其货物在正确安装、正常使用和保养条件下，在其使用寿命期内应具有良好的性能。在质量保证期内，出卖人应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足和故障负责，费用由出卖人负责。

3、质量保证期内，如果货物的质量或规格与合同不符合或证实货物有缺陷的，包括潜在的缺陷或使用不符合要求的材料等，由出卖人负责进行整改。

九、服务及质保要求

1、质保期为货到现场18个月或安装调试合格后12个月，以先发生者为准，质保期内因产品质量问题由出卖人负责保修，质保期满后出卖人为该系统提供终生技术服务，并确保备品、备件能及时提供。

2、买受人日常运行中需求技术服务时，出卖人必须在2小时内做出答复，如果系统发生故障。矿方无法解决需现场服务，技术人员应在24小时内赶赴现场解决；在质保期内设备出现质量问题，厂家负责免费更换所有需要更换的部件，无偿对设备进行维修，直至设备正常运行。
4、如因产品质量问题或交货拖延、选型设计不合理或技术性能达不到要求，影响使用单位生产或造成事故，责任损失由出卖方承担，使用单位有权拒付设备款。

十、运输及包装要求

1、运输由供货方负责运到新桥煤矿指定地点，具体卸货由矿方负责，供货方配合。

2、产品单独出厂时应在明显部位固定标牌，其内容如下：

a、产品名称、型号；b、主要技术参数；c、制造厂家名称；d、出厂日期。

3、产品试验合格后所有部件外露油口应用塑料或金属油塞封口，禁用纸张、棉纱、木塞等杂物封口。

4、包装箱外壁应有明显的文字标记，内容如下：

a、收货单位地址、名称；b、名称、型号；c、制造厂家名称、出厂编号和日期；d、产品净重、毛重、最大外形尺寸和箱件编号；e、贮运注意事项:“防湿”、“向上”、“小心轻放”等文字及标记。

5、包装应具有防潮能力，结实可靠，防止损坏、变形以及面漆擦伤。

6、重要仪表、零散件应单独包装，再装入包装箱。单独包装的零散件、部件等应有标签，标签应清楚、正确、持久、耐用，并与图样相适应。

7、随机文件用塑料袋封好装入箱中，并在箱外注明“文件在此”字样。

十一、供应商须提供技术资料要求

1、产品随机提供使用说明书及技术图纸2套(含电子版)。

2、产品质量检验合格证2份。

3、安全标志证书2套。

4、电气部件防爆合格证2套。

5、装箱单、交货明细1份。

十二、交货期

合同签订后30天内交货，运费由出卖人承担。

十三、其他要求

1、本技术规格书中提出的要求是最低限度的要求，出卖人应提供符合本技术规格书要求和国家、行业标准的优质产品。

2、本技术规格书未尽事宜，由双方协商确定。

3、技术联系人：王宾0370-5195585，15836892386



